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Technische Information
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HSK —A+C ISO 12164 fiir automatischen und manuellen Werkzeugwechsel

HSK-d | b b b d d d d d f f f | I h

50 10,54 12 14 38,009 32,0 42 430 5930 26 42 18 25 1413 21,0
63 12,54 16 18 48,010 40,0 53 550 7230 26 42 18 32 18,13 265

100 20,02 20 22 75,013 63,0 88 920 109,75 29 45 20 50 2856 44,0

Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 800 N/mm?

Ausfiihrung: Einsatzgehértet HRc 58+2, Hartetiefe 0,6 - 0,8 mm, briiniert

Genauigkeit: Rundlaufgenauigkeit HSK zu Werkzeugaufnahme < 5
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CNC-Prazisionshohrfutter 50 63 100

ISO 12164 - Form A+C

Fur Rechts- und Linkslauf, ohne IKZ

. Bestell-Nr.
HSK-A Spannbereich D L X, Form A+C
50 0,5-13 50 116 122 773.01613120
50 25-16 57 116 127 773.01616125
-7 63 0,5-13 50 104 110 771.01613110
63 2,5-16 57 104 115 771.01616110
100 0,5-13 50 111 117 772.01613110
100 2,5-16 57 111 122 772.01616110
Beschreibung:
Kurzbohrfutter mit hoher Spannkraft
Rundlaufabweichung max. 0,03 mm
kurze Bauform
ohne innere Kihimittelzufiihrung
Spannbereich bis 13 und 16 mm
ungewuchtet einsetzbar bis 7000 U/min (
Fir Rechts- und Linkslauf, mit IKZ
D
. Bestell-Nr.
HSK-A Spannbereich D L X, Form A+C
50 0,5-13 50 116 122 710.01613120
~ 50 2,5-16 57 116 127 710.01616125
63 0,5-13 50 104 110 711.01613110
63 2,5-16 5 104 115 711.01616110
100 0,5-13 50 111 117 713.01613110
100 2,5-16 57 111 122 713.01616110
Beschreibung:

Kurzbohrfutter mit hoher Spannkraft
Rundlaufabweichung max. 0,03 mm
kurze Bauform

mit innerer Kihimittelzufiihrung
Spannbereich bis 13 und 16 mm
ungewuchtet einsetzbar bis 7000 U/min
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HSK - Verlangerungen 50 63 100

ISO 12164 - Form A+C

HSK-A Innenkegel X, D ngr;ey\i\g'
50 50 80 50 710.0380580
63 63 80 63 711.0380680
< 63 63 100 63 711.03806100
100 100 140 100 713.03810140
Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit HSK-Schaft fiir Handspannung

Lieferumfang: Mit eingebautem Spannelement

HSK - Reduzierungen 63 100

ISO 12164 - Form A+C

HSK-A Innenkegel X, D Egz:}el)\;l_\l(;
63 50 80 50 711.0380580
100 50 80 50 713.0380580
< 100 63 100 63 713.03806100
Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit HSK-Schaft fiir Handspannung
Lieferumfang: Mit eingebautem Spannelement
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/wischenhulsen
dhnlich DIN 6383 50 63 100

Flir Morsekegelschéfte mit ISO 12164 - Form A+C
Austreiblappen DIN 228 B Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

o

—_———

—

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegel mit
Austreiblappen DIN 228 B

HSK-A MK X, d, st
50 i 100 2 710.0611100
50 2 120 32 710.0612120
50 3 140 40 710.0613140
63 i 100 2 711.0611100
63 2 120 32 711.0612120
63 3 140 40 711.0613140
63 4 160 48 711.0614160
100 1 110 25 713.0611110
100 2 120 32 713.0612120
100 3 150 40 713.0613150
100 4 170 48 713.0614170
100 5 200 63 713.0615200
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/wischenhulsen
ahnlich DIN 6364 50 63 100

Flir Morsekegelschéfte mit ISO 12164 - Form A+C
Anzugsgewinde DIN 228 A Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegel DIN 228 A mit
Anzugsgewinde
Lieferumfang: Mit eingebauter Innensechskantschraube

HSK-A MK X, d, E:f;ei'\l"é
50 1 100 25 710.0641100
50 2 120 32 710.0642120
50 3 140 40 710.0643140
63 1 100 25 711.0641100
63 2 120 32 711.0642120
63 3 140 40 711.0643140
63 4 165 48 711.0644165
63 4 180 63 711.0644165M
100 1 100 25 713.0641100
100 2 120 32 713.0642120
100 3 150 40 713.0643150
100 4 170 48 713.0644170
100 4 185 63 713.0644170M
100 5 200 64 713.0645200
100 5" 218 78 713.0645200M

Hinweis: Die mit * gekennzeichneten Abmessungen werden mit Mitnahmeausfrdsungen nach DIN 2201 geliefert.
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Gewindeschneid-
Schnellwechselfutter 50 63 100

Mit elastischem L&ngenausgleich auf Druck und Zug, 150 12164 - Form A+C
ohne IKZ

HSK-A Gewindebohrer  Léngenausgleich d, d, X, Es;s;el/l\i\lé. —
Druck  Zug
50 M3 - M12 75 75 19 4 72 773.0651972
50 M6 - M20 10,0 10,0 31 60 110 773.06531110
63 M3 - M12 75 75 19 4 72 771.0651972
63 M6 - M20 10,0 10,0 31 60 110 771.06531110
63 M14 - M33 175 175 48 86 141 771.06548141
100 M3 - M12 75 715 19 4 80 772.0651980
100 M6 - M20 10,0 10,0 31 60 100 772.06531100
100 M14 - M33 175 17,5 48 86 144 772.06548144
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Gewindeschneid-
Schnellwechselfutter 50 63 100

Ohne elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug, 150 12164 - Form A+C
mit IKZ
d2
d1
HSK-A Aufnahmeschaft fiir L&ngenausgleich
Gewindebohrer d, d, X, Bestell-Nr. Form A+C
Druck Zug
50 M3 - M12 0,0 0,0 19 33 63 710.0951963
50 M6 - M20 0,0 0,0 31 50 98 710.0953198
63 M3 - M12 00 0,0 19 33 63  711.0951963
63 M6 - M20 00 0,0 31 50 89 711.0053189
63 M14 - M33 0,0 0,0 48 72 129 711.09548129
100 M3 - M12 0,0 00 19 33 66  713.0051966
100 M6 - M20 00 0,0 31 50 92 713.0053192
100 M14 - M33 0,0 0,0 48 72 132 713.09548132
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Gewindeschneid-
Schnellwechselfutter 50 63

Mit elastischem L&ngenausgleich auf Druck und Zug, 150 12164 - Form A+C
mit IKZ

—
HSK-A Gewindebohrer AT TR T G d d, X, el Form AxC
Druck Zug
50 M3 - M12 75 75 19 39 105  710.06519105
50 M8 - M20 100 100 3t 53 140 710.06531140
63 M3 - M12 75 75 19 39 105  711.06519105
63 M6 - M20 100 100 3t 53 140 711.06531140
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Schnellwechsel-Einsatze SES

Mit Sicherheitskupplung
D
hE
T
T |
-
|
-« DIN Standard
GréBe  Gewindebohrer D d I, Schaft @ a Bestell-Nr.
1 M3 32 19 25 35 2,7 B029-02035002703
M 3,5 4,0 3,0 B029-020400030035
M 4 45 3,4 B029-02045003404
—\ M5 6,0 49 B029-02060004905
M6 6,0 49 B029-02060004906
M8 6,0 49 B029-02060004908
M 10 7,0 55 B029-020700055010
M8 8,0 6,2 B029-02080006208
M 12 9,0 7,0 B029-020900070012
M 10 10,0 8,0 B029-021000080010
M 14 11,0 9,0 B029-021100090014
2 M 10 50 31 34 7,0 55 B029-030700055010
M8 8,0 6,2 B029-03080006208
M 12 9,0 7,0 B029-030900070012
M 10 10,0 8,0 B029-031000080010
M 14 11,0 9,0 B029-031100090014
M 16 12,0 9,0 B029-031200090016
M 18 14,0 11,0 B029-031400110018
M 20 16,0 12,0 B029-031600120020
M 22 18,0 14,5 B029-031800145022
M 24 18,0 14,5 B029-031800145024
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Schnellwechsel-Einsatze SES

Mit Sicherheitskupplung
D
b
1
iy
T
I
- d DIN Standard
GroBe  Gewindebohrer D d L, Schaft @ O Bestell-Nr.
3 M14 72 48 45 11,0 9,0 B029-041100090014
M 16 12,0 9,0 B029-041200090016
M18 14,0 11,0 B029-041400110018
M 20 16,0 12,0 B029-041600120020
M 22 18,0 14,5 B029-041800145022
M 27 20,0 16,0 B029-042000160027
M 30 22,0 18,0 B029-042200180030
M 33 25,0 20,0 B029-042500200033
M 36 28,0 22,0 B029-042800220036
4 M 24 95 60 68 18,0 14,5 B029-051800145024
M 27 20,0 16,0 B029-052000160027
M 30 22,0 18,0 B029-052200180030
M 33 25,0 20,0 B029-052500200033
M 36 28,0 22,0 B029-052800220036
M 42 32,0 24,0 B029-053200240042
M 45 36,0 29,0 B029-053600290045
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Schnellwechsel-Einsatze SE

Ohne Sicherheitskupplung
D——f
M
: I "
i
Lk 1
o
DIN Standard
GroBe Gewindebohrer D d I, Schaft @ O Bestell-Nr.
1 M3 - M14 30 19 7 3,5 2,7 B027-0203500270
4,0 3,0 B027-0204000300
45 3,4 B027-0204500340
6,0 4,9 B027-0206000490
7,0 55 B027-0207000550
8,0 6,2 B027-0208000620
9,0 7,0 B027-0209000700
10,0 8,0 B027-0210000800
11,0 9,0 B027-0211000900
2 M8 - M20 46 31 1 7,0 5,5 B027-0307000550
8,0 6,2 B027-0308000620
9,0 7,0 B027-0309000700
10,0 8,0 B027-0310000800
11,0 9,0 B027-0311000900
12,0 9,0 B027-0312000900
14,0 11,0 B027-0314001100
16,0 12,0 B027-0316001200
18,0 14,5 B027-0318001450
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Schnellwechsel-Einsatze SE

Ohne Sicherheitskupplung
D———»f
N
: : »
.
LR
e
DIN Standard
GroBe Gewindebohrer D d L, Schaft @ | Bestell-Nr.
3 M14 - M33 68 48 14 11,0 9,0 B027-0411000900
12,0 9,0 B027-0412000900
14,0 11,0 B027-0414001100
16,0 12,0 B027-0416001200
18,0 14,5 B027-0418001450
20,0 16,0 b027-0420001600
22,0 18,0 B027-0422001800
25,0 20,0 B027-0425002000
28,0 22,0 B027-0428002200
4 M22 - M48 83 60 42 18,0 14,5 B027-0518001450
20,0 16,0 B027-0520001600
22,0 18,0 B027-0522001800
25,0 20,0 B027-0525002000
28,0 22,0 B027-0528002200
32,0 24,0 B027-0532002400
36,0 29,0 B027-0536002900
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Synchro-Gewindeschneidfutter 63 100

ISO 12164 - Form A+C

Standzeiterhohung durch moderne Gewindeschneidfutter

Gewindeschneidoperationen werden mit den heutigen CNC-Werkzeugmaschinen zunehmend mit Hilfe
starrer Werkzeugaufnahmen durchgefiihrt. Die Bahnsteuerungen der Maschinen sind jedoch mit geringen
Synchronisationsfehlern behaftet. Dies flihrt zu einem erhdhten Verschlei an den Gewindeflanken. Das neu
entwickelte synchro-Gewindeschneidfutter von BENZ kompensiert diese Steigungsfehler und steigert somit
die Standzeit des Gewindebohrers deutlich.

@1
@2
L@d_
HSK DIN 69893-A
HSK-A Gewindebohrer L D, D, d Bestell-Nr.
63 M3 - M12 90 40 30 20 711.0772090
63 M12 - M20 110 48 35 25 711.07725110
100 M3 - M12 95 40 30 20 713.0772095
100 M12 - M20 115 48 35 25 713.07725115
Weldon / Whistle-Notch-Schaft
HSK-A Gewindebohrer L D, D, d Bestell-Nr.
20 M3 - M12 68 40 30 20 176.0772068
20 M12 - M20 90 48 35 25 177.0772590 )
Einsatz flir Gewindebohrer
L D d O Bestell-Nr.
27 20 35 27 067Y020035027V
27 20 45 34 067Y020045034V 2 °
27 20 6,0 49 067Y020060049V )
27 20 7.0 55 067Y020070055V %
27 20 8,0 6,2 067Y020080062V
27 20 9,0 7,0 067Y020090070V
27 20 10,0 8,0 067Y020100080V
40 25 11,0 9,0 067Y025110090V
40 25 12,0 9,0 067Y025120090V
40 25 14,0 11,0 067Y025140110V
40 25 16,0 12,0 067Y025160120V
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Bohrstangen-Rohlinge 50 63 100

ISO 12164 - Form A+C

Verwendung: Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen
Ausfiihrung: Werkzeugkegel und Bund gehartet und geschliffen, Schaft d, ungehartet, gedreht zum Weiterbearbeiten

; x1 T
50 63 160 710.10263160
50 63 200 710.10263200
50 63 250 710.10263250
63 80 160 711.10280160
63 80 200 711.10280200
63 80 250 711.10280250
100 95 160 713.10295160
100 95 200 713.10295200
100 95 250 713.10295250
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Spannzangenfutter 8° Typ ER 50

Fir Spannzangen DIN 6499 ISO 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

===+
=

—_————

——

| i ==

-

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
DIN 6499

Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Verstellschraube

)

HSK-A Typ Spannbereich d, X, Bestell-Nr. Form A+C
50 ER16 0,5-10 28 100 710.130E3100
50 ER16 0,5-10 28 160 710.130E3160
50 ER16 0,5-10 28 200 710.130E3200
50 ER25 1,0-16 42 100 710.130E5100
50 ER25 1,0-16 42 160 710.130E5160
50 ER25 1,0-16 42 200 710.130E5200
50 ER32 2,0-20 50 100 710.130E6100
50 ER32 2,0-20 50 160 710.130E6160
50 ER32 2,0-20 50 200 710.130E6200
50 ER40 3,0-26 63 120 710.130E7120
50 ER40 3,0-26 63 160 710.130E7160
50 ER40 3,0-26 63 200 710.130E7200
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Spannzangenfutter 8° Typ ER 63 100

Flr Spannzangen DIN 6499 ISO 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

HSK-A Typ Spannbereich d, X, Bestell-Nr. Form A+C
63 ER16 0,5-10 28 80 711.130E380
63 ER16 0,5-10 28 100 711.130E3100
63 ER16 0,5-10 28 160 711.130E3160
63 ER16 0,5-10 28 200 711.130E3200
63 ER25 1,0-16 42 80 711.130E580
63 ER25 1,0-16 42 100 711.130E5100
63 ER25 1,0-16 42 160 711.130E5160
63 ER25 1,0-16 42 200 711.1303E5200
63 ER32 2,0-20 50 100 711.130E6100
63 ER32 2,0-20 50 160 711.130E6160
63 ER32 2,0-20 50 200 711.130E6200
63 ER40 3,0-26 63 120 711.130E7120 RN
63 ER40 3,0-26 63 160 711.130E7160
63 ER40 3,0-26 63 200 711.130E7200
100 ER16 0,5-10 28 100 713.130E3100
100 ER16 0,5-10 28 160 713.130E3160
100 ER16 0,5-10 28 200 713.130E3200
100 ER25 1,0-16 42 100 713.130E5100
100 ER25 1,0-16 42 160 713.130E5160
100 ER25 1,0-16 42 200 713.130E5200
100 ER32 2,0-20 50 100 713.130E6100
100 ER32 2,0-20 50 160 713.130E6160
100 ER32 2,0-20 50 200 713.130E6200
100 ER40 3,0-26 63 120 713.130E7120
100 ER40 3,0 -26 63 160 713.130E7160
100 ER40 3,0-26 63 200 713.130E7200
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Spannzangenfutter 1:10 50 63 100

Flir Spannzangen DIN 6388 ISO 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in
Spannzangen DIN 6388
Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Verstellschraube
HSK-A Typ Spannbereich d, X, Egrsr;eil\i\lé'

50 0216 1,5-16 43 110 710.13016110
50 0225 2,0 - 25 60 120 710.13025120
63 0216 1,5-16 43 110 711.13016110
63 0z25 2,0-25 60 120 711.13025120
63 0232 4,0-32 72 130 711.13032130
100 0z16 1,5-16 43 110 713.13016110
100 0225 2,0-25 60 120 713.13025120
100 0z32 4,0 - 32 72 130 713.13032130
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/wischenhulsen DIN 6359

Fir Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

Verwendung:

50

ISO 12164 - Form A+C

Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B

Lieferumfang:

Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

HSK-A d, d, X, Bestell-Nr. Form A+C
50 6 25 65 710.1400665

50 6 25 100 710.14006100 —
50 6 25 160 710.14006160

50 6 25 200 710.14006200

50 8 28 65 710.1400865

50 8 28 100 710.14008100

50 8 28 160 710.14008160

50 8 28 200 710.14008200

50 10 35 65 710.1401065

50 10 35 100 710.14010100

50 10 35 160 710.14010160

50 10 35 200 710.14010200

50 12 42 80 710.1401280

50 12 42 100 710.14012100

50 12 42 160 710.14012160

50 12 42 200 710.14012200

50 14 44 80 710.1401480

50 14 44 100 710.14014100

50 14 44 160 710.14014160

50 14 44 200 710.14014200

50 16 48 80 710.1401680

50 16 48 100 710.14016100

50 16 48 160 710.14016160

50 16 48 200 710.14016200

®
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/wischenhulsen DIN 6359 50

Fiir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) IS0 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

HSK-A d, d, X, Bestell-Nr. Form A+C
50 18 50 80 710.1401880
50 18 50 100 710.14018100
50 18 50 160 710.14018160
50 18 50 200 710.14018200
50 20 52 80 710.1402080
50 20 52 100 710.14020100
50 20 52 160 710.14020160
50 20 52 200 710.14020200
50 25 65 105 710.14025105
50 32 72 110 710.14032110

/wischenhulsen DIN 6359 63

Fiir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) IS0 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

e
I ! I
e EEE NS B

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B

Lieferumfang:
Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

HSK-A d, d, X, Bestell-Nr. Form A+C
63 6 25 65 711.1400665
63 6 25 100 711.14006100
63 6 25 160 711.14006160
63 6 25 200 711.14006200
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/wischenhulsen DIN 6359 63

Fir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) IS0 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

HSK-A d, d, X, Bestell-Nr. Form A+C
63 8 28 65 711.1400865
63 8 28 100 711.14008100
63 8 28 160 711.14008160
63 8 28 200 711.14008200
63 10 35 65 711.1401065
63 10 35 100 711.14010100
63 10 35 160 711.14010160
63 10 35 200 711.14010200
63 12 42 80 711.1401280
63 12 42 100 711.14012100
63 12 42 160 711.14012160
63 12 42 200 711.14012200
63 14 44 80 711.1401480
63 14 44 100 711.14014100 J—
63 14 44 160 711.14014160
63 14 44 200 711.14014200
63 16 48 80 711.1401680
63 16 48 100 711.14016100
63 16 48 160 711.14016160
63 16 48 200 711.14016200
63 18 50 80 711.1401880
63 18 50 100 711.14018100
63 18 50 160 711.14018160
63 18 50 200 711.14018200
63 20 52 80 711.1402080
63 20 52 100 711.14020100
63 20 52 160 711.14020160
63 20 52 200 711.14020200
63 25 25 110 711.140.25110
63 25 25 160 711.140.25160
63 25 25 200 711.140.25200
63 32 72 110 711.140.32110
63 32 72 160 711.140.32160
63 32 72 200 711.140.32200
63 40 72 120 711.140.40120

®
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/wischenhulsen DIN 6359 100

Fiir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) IS0 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B

Lieferumfang:
Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

; : x1 =
100 6 25 80 713.1400680
100 6 25 100 713.14006100
100 6 25 160 713.14006160
100 6 25 200 713.14006200
100 8 28 80 713.1400880
100 8 28 100 713.14008100
100 8 28 160 713.14008160
100 8 28 200 713.14008200
100 10 35 80 713.1401080
100 10 35 100 713.14010100
100 10 35 160 713.14010160
100 10 35 200 713.14010200
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/wischenhulsen DIN 6359 100

Fir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) IS0 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

; ) x1 =
100 12 42 80 713.1401280
100 12 42 100 713.14012100
100 12 42 160 713.14012160
100 12 42 200 713.14012200
100 14 44 80 713.1401480
100 14 44 100 713.14014100
100 14 44 160 713.14014160
100 14 44 200 713.14014200
100 16 48 100 713.14016100
100 16 48 160 713.14016160
100 16 48 200 713.14016200
100 18 50 100 713.14018100
100 18 50 160 713.14018160
100 18 50 200 713.14018200
100 20 52 100 713.14020100
100 20 52 160 713.14020160
100 20 52 200 713.14020200
100 25 65 100 713.14025100
100 25 65 160 713.14025160
100 25 65 200 713.14025200
100 32 72 100 713.14032100
100 32 72 160 713.14032160
100 32 72 200 713.14032200
100 40 72 110 713.14040110
100 40 72 160 713.14040160
100 40 72 200 713.14040200
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/wischenhulsen DIN 6359 50

Fiir Zylinderschéfte DIN 1835 E (Whistle-Notch) 150 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form E

Lieferumfang:
Mit eingebauter Spann- und Anschlagschraube, ab ¢ 25 mit
zwei Spannschrauben

HSK-A d d, X ngr;ei'\l\'é
50 6 25 80 710.1410680
50 6 25 100 710.1416100
50 6 25 160 710.14106160
50 6 25 200 710.14106200
50 8 28 80 710.1410880
50 8 28 100 710.14108100
50 8 28 160 71014108160
50 8 28 200 710.14108200
50 10 35 80 710.1411080
50 10 35 100 710.14110100
50 10 35 160 710.14110160
50 10 35 200 710.14110200
50 12 42 90 710.1411290
50 12 42 100 710.14112100
50 12 42 160 710.14112160
50 12 42 200 710.14112200
50 14 44 90 710.1411490
50 14 44 100 710.14114100
50 14 44 160 710.14114160
50 14 44 200 710.14114200
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/wischenhtlsen DIN 6359 50

Fiir Zylinderschéfte DIN 1835 E (Whistle-Notch) 150 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

HSK-A d, d, X, Bestell-Nr. Form A+C
50 16 48 90 710.1411690
50 16 48 100 710.14116100
50 16 48 160 710.14116160
50 16 48 200 710.14116200
50 18 50 20 710.1411890
50 18 50 100 710.14118100
50 18 50 160 710.14118160
50 18 50 200 710.14118200
50 20 52 100 710.14120100
50 20 52 160 710.14120160
50 20 52 200 710.14120200

/wischenhulsen DIN 6359 63

Fiir Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle-Notch) 150 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

HSK-A d, d, X, Bestell-Nr. Form A+C
63 6 25 80 711.1410680
63 6 25 100 71114106100
63 6 25 160 71114106160
63 6 25 200 711.14006200
63 8 28 80 711.1410880
63 8 28 100 71114108100
63 8 28 160 711.14108160
63 8 28 200 711.14108200
63 10 35 80 711.1411080
63 10 35 100 711.14110100
63 10 35 160 711.14110160
63 10 35 200 71114110200
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/wischenhulsen DIN 6359 63

Fiir Zylinderschéfte DIN 1835 E (Whistle-Notch) IS0 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

o

|

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form E

Lieferumfang:
Mit eingebauter Spann- und Anschlagschraube, ab ¢ 25 mit
zwei Spannschrauben

HSK-A d d, X ngﬂfcr
63 12 42 90 711.1411290
— 63 12 42 100 711.14112100
63 12 42 160 711.14112160
63 12 42 200 71114112200
63 14 44 90 711.1411490
63 14 44 100 711.14114100
63 14 44 160 71114114160
63 14 44 200 711.14114200
63 16 48 100 71114116100
63 16 48 160 711.14116160
63 16 48 200 71114116200
63 18 50 100 71114118100
63 18 50 160 711.14118160
63 18 50 200 711.14118200
63 20 52 100 71114120100
63 20 52 160 711.14120160
63 20 52 200 711.14120200
63 25 65 110 711.14125110
63 25 65 160 711.14125160
63 25 65 200 711.14125200
63 32 72 110 711.14132110
63 32 72 160 71114132160
63 32 72 200 71114132200
o
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/wischenhulsen DIN 6359 100

Fiir Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle-Notch) ISO 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

HSK-A q, q, X, ngr:]ei'\l\'é
100 6 25 % 713.1410690
100 6 25 100 713.14106100
100 6 25 160 713.14106160
100 6 25 200 713.14106200
100 8 28 % 713.1410890
100 8 28 100 713.14108100
100 8 28 160 713.14108160
100 8 28 200 713.14108200
100 10 35 % 713.1411090
100 10 35 100 713.14110100
100 10 35 160 713.14110160
100 10 35 200 713.14110200
100 12 42 100 713.14112100
100 12 42 160 713.14112160
100 12 42 200 71314112200
100 14 44 100 713.14114100
100 14 44 160 713.14114160
100 14 44 200 713.14114200
100 16 48 100 713.14116100
100 16 48 160 713.14116160
100 16 48 200 713.14116200
100 18 50 100 713.14118100
100 18 50 160 713.14118160
100 18 50 200 713.14118200
100 20 52 110 713.14120110
100 20 52 160 713.14120160
100 20 52 200 713.14120200
100 25 65 120 713.14125120
100 25 65 160 713.14125160
100 25 65 200 713.14125200
100 3 72 120 713.14132120
100 3 72 160 713.14132160
100 32 72 200 713.14132200

o
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/wischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung 63

Fiir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) IS0 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 18,000 r.p.m.

x1

d3

HSK-A63 DIN/ISO 12164

Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B

HSK-A3 DIN/ISO 12164 Lieferumfang: Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

HSK-A d X d, d, ngmi\'é

63 6 65 17 17 711.1490665

63 6 100 17 23 711.14906100
63 6 130 17 28 711.14906130
63 6 160 17 29 711.14906160
63 8 65 21 21 711.1490865

63 8 100 21 27 711.14908100
63 8 130 21 32 711.14908130
63 8 160 21 33 711.14908160
63 10 65 24 24 711.1491065

63 10 100 24 30 711.14910100
63 10 130 24 35 711.14910130
63 10 160 24 36 711.14910160
63 12 80 27 27 711.1491280

63 12 100 27 33 711.14912100
63 12 130 27 38 711.14912130
63 12 160 27 39 711.14912160

» /A BENZ

Werkzeugsysteme



/wischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung 63

Fiir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) IS0 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 18,000 r.p.m.

HSK-A q, X, q, q, st

63 1 80 29 29 711.1491480

63 14 100 29 3 711.14914100
63 1 130 29 40 711.14914130
63 14 160 29 a 711.14914160
63 16 80 33 33 711.1491680

63 16 100 33 39 71114916100
63 16 130 33 44 711.14916130
63 16 160 33 45 71114916160
63 18 80 35 35 711.1491880

63 18 100 35 " 711.14918100
63 18 130 35 46 711.14918130
63 18 160 35 17 71114918160
63 20 80 39 39 711.1492080

63 20 100 39 15 711.14920100
63 20 130 39 50 711.14920130
63 20 160 39 51 711.14920160
63 25 100 a7 a7 711.14925100
63 25 130 a7 a7 711.14925130
63 25 160 17 a7 711.14925160
63 32 110 57 57 711.14932110
63 32 160 57 57 711.14932160
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/wischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung 100

Fiir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) IS0 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 18,000 r.p.m.

HSK-A d, X, d, d, Egrs;egfé
100 6 130 17 26 713.14906130
100 6 160 17 27 713.14906160
100 6 200 17 37 713.14906200
100 8 130 21 30 713.14908130
100 8 160 21 32 713.14908160
100 8 200 21 41 713.14908200
100 10 130 24 33 713.14910130
100 10 160 24 35 713.14910160
100 10 200 24 44 713.14910200
100 12 130 27 37 713.14912130
100 12 160 27 38 713.14912160
100 12 200 27 47 713.14912200
100 14 130 29 39 713.14914130
100 14 160 29 40 713.14914160
100 14 200 29 49 713.14914200
100 16 130 33 43 713.14916130
100 16 160 33 44 713.14916160
100 16 200 33 53 713.14916200
100 18 130 35 45 713.14918130
100 18 160 35 46 713.14918160
100 18 200 35 55 713.14918200
100 20 130 39 49 713.14920130
100 20 160 39 50 713.14920160
100 20 200 39 59 713.14920200
100 25 130 47 57 713.14925130
100 25 160 47 58 713.14925160
100 25 200 47 67 713.14925200
100 32 130 57 67 713.14932130
100 32 160 57 68 713.14932160
100 32 200 57 70 713.14932200
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Schrumpffutter

X4

50

ISO 12164 - Form A+C
Pre-balanced G2,5 - 15,000 r.p.m.

T \/] \:,
(8]

77707

- S

J_(L

X2
HSK-A d d, d, X, X, Ec?rsrt]eftl\l\‘([,
50 3 15 20 60 20 710.1520360
50 4 15 20 60 20 710.1520460
50 5 15 20 60 25 710.1520560
50 6 21 27 80 36 710.1520680
50 6 21 27 130 36 710.15206130
50 6 21 27 160 36 71015206160
50 8 21 27 80 36 710.1520880
50 8 21 27 130 36 71015208130
50 8 21 27 160 36 71015208160
50 10 24 32 85 42 710.1521085
50 10 24 32 130 42 710.15210130
50 10 24 32 160 42 71015210160
50 12 24 32 90 47 7101521290
50 12 24 32 130 47 710.15212130
50 12 24 32 160 47 710.15212160
50 14 27 34 90 47 710.1521490
50 14 27 34 130 47 71015214130
50 14 27 34 160 47 710.15214160
50 16 27 34 95 50 710.1521695
50 16 27 34 130 50 710.15216130
50 16 27 34 160 50 710.15216160
®
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Schrumpffutter 63

ISO 12164 - Form A+C
Pre-balanced G2,5 - 15,000 r.p.m.

X3
A
T \/] -
: v
7777
- S
I ( 110
X2
HSK-A d d, d, X X, ng;ei'\fé
63 3 15 20 80 20 711.1520380
63 4 15 20 80 20 711.1520480
63 5 15 20 80 25 711.1520580
63 6 21 27 80 36 711.1520680
63 6 21 27 120 36 711.15206120
63 6 21 27 160 36 711.15206160
63 6 21 27 200 36 711.15206200
63 8 21 27 80 36 711.1520880
63 8 21 27 120 36 711.15208120
63 8 21 27 160 36 711.15208160
63 8 21 27 200 36 71115208200
63 10 24 32 85 42 711.1521085
63 10 24 32 120 2 711.15210120
63 10 24 32 160 2 711.15210160
63 10 24 32 200 2 711.15210200
63 12 24 32 90 47 711.1521290
63 12 24 32 120 47 711.15212120
63 12 24 32 160 47 711.15212160
63 12 24 32 200 47 711.15212200

“ /A BENZ

Werkzeugsysteme



Schrumpffutter 63

ISO 12164 - Form A+C
Pre-balanced G2,5 - 15,000 r.p.m.

HSK-A d d, d, X X, ng;f”'é

63 14 27 34 9 47 711.1521490

63 14 27 34 120 47 711.15214120
63 14 27 34 160 47 711.15214160
63 14 27 34 200 47 711.15214200
63 16 27 34 % 50 711.1521695

63 16 27 34 120 50 711.15216120
63 16 27 34 160 50 711.15216160
63 16 27 34 200 50 711.15216200
63 18 33 42 % 50 711.1521895

63 18 33 42 120 50 711.15218120
63 18 33 42 160 50 711.15218160
63 18 33 42 200 50 711.15218200
63 20 33 42 100 52 711.15220100
63 20 33 42 130 52 711.15220130
63 20 33 42 160 52 711.15220160
63 20 33 42 200 52 711.15220200
63 25 44 53 115 58 711.15225115
63 25 44 53 160 58 711.15225160
63 25 44 53 200 58 711.15225200
63 32 44 53 120 58 711.15232120
63 32 44 53 160 58 711.15232160
63 32 44 53 200 58 711.15232200
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Schrumpffutter 100

ISO 12164 - Form A+C
Pre-balanced G2,5 - 15,000 r.p.m.

X4
A
T\ . (/10,003
: v
77707
= 44 s
I ( 110
Xz
HSK-A d d, d, X, X, E:f;]ei'\l\'é
100 6 21 27 85 36 713.1520685
100 6 21 27 130 36 713.15206130
100 6 21 27 160 36 713.15206160
100 6 21 27 200 36 713.15206200
100 8 21 27 85 36 713.1520885
100 8 21 27 130 36 713.15208130
100 8 21 27 160 36 713.15208160
100 8 21 27 200 36 713.15208200
100 10 24 32 90 42 713.1521090
100 10 24 32 130 42 713.15210130
100 10 24 32 160 42 713.15210160
100 10 24 32 200 42 713.15210200
100 12 24 32 95 47 713.1521295
100 12 24 32 130 47 713.15212130
100 12 24 32 160 47 713.15212160
100 12 24 32 200 47 713.15212200
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Schrumpffutter 100

ISO 12164 - Form A+C
Pre-balanced G2,5 - 15,000 r.p.m.

HSK-A d d, d, X X, E:f;ei'\l"é
100 14 27 34 % 47 713.1521495
100 14 27 34 130 47 713.15214130
100 14 27 34 160 47 713.15214160
100 14 27 34 200 47 713.15214200
100 16 27 34 100 50 713.15216100
100 16 27 34 130 50 713.15216130
100 16 27 34 160 50 713.15216160
100 16 27 34 200 50 713.15216200
100 18 33 42 100 50 713.15218100
100 18 33 42 130 50 71315218130
100 18 33 42 160 50 713.15218160
100 18 33 42 200 50 713.15218200 -
100 20 33 42 105 52 71315220105
100 20 33 42 130 52 71315220130
100 20 33 42 160 52 713.15220160
100 20 33 42 200 52 713.15220200
100 25 44 53 115 58 71315225115
100 25 44 53 160 58 713.15225160
100 25 44 53 200 58 713.15225200
100 32 44 53 120 58 71315232120
100 32 44 53 160 58 713.15232160
100 32 44 53 200 58 713.15232200
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Verlangerungen fur Schrumpffutter

|

%

Verwendung: Zum Verldngern und Reduzieren auf kleinere Durchmesser.
Lieferumfang: Bei @ d, von 3 bis 5 mm ohne Stellschraube und bei @ d, ab 6 mm mit Stellschraube

d, d, d, X, X, Bestell-Nr.

12 8 3 160 9 71215203160
12 8 4 160 12 712.15204160
16 10 3 160 9 716.15203160
16 10 4 160 12 716.15204160
16 10 5 160 15 216.15205160
16 10 6 160 28 216.15206160
20 14 5 160 15 720.15205160
20 14 6 160 28 220.15206160
20 14 8 160 34 220.15208160
25 19 8 160 34 22515208160
25 20 10 160 42 72515210160
25 20 12 160 47 725.15212160
25 20 14 160 47 225.15214160
25 22 16 160 50 72515216160
32 27 10 160 42 73215210160
32 27 12 160 47 732.15212160
32 27 14 160 47 73215214160
32 27 16 160 50 73215216160
32 27 18 160 50 23215218160
32 27 20 160 52 73215220160
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Langenvoreinsteller fur Schrumpffutter

Der Langenvoreinsteller dient der einfachen Langenvoreinstellung der Werkzeuge vor dem Schrumpfvorgang.
Er eignet sich fiir alle Schrumpffutter mit Anschlagschraube und mit entsprechendem Innensechskant auf der
Werkzeugseite des Futters. Bei entsprechender sorgféltiger und genauer Arbeitsweise werden nach dem
Schrumpfen Genauigkeiten von +0,03mm erreicht.

+0,02
60 - 0,02
=
w ]
.i‘l‘ : n
—+r——F < &
b=
12
11
Fiir d, I, l, SW Bestell-Nr.
HSK/SK/BT 6 96 53 2,5 B152-L060025
HSK/SK/BT 8 96 58 3 B152-L080030
HSK/SK/BT 10 101 53 3 B152-L100030

HSK40 12 107 53 3 B152-L120030

HSK40 14 107 53 3 L152-L140030

HSK40 16 110 53 3 B152-.160030
HSK50+63+80+100/

SK/BT 12 107 53 5 B152-.120050
HSK50+63+80+100/

SK/BT 14 107 53 5 B152-L140050
HSK50+63+80+100/

SK/BT 16 110 53 5 B152-L160050
HSK50/HSK63/SK30 18 110 53 5 B152-L180050
HSK50/HSK63/SK30 20 112 53 5 B152-L200050

HSK80+100/
SK40+50/BT 18 110 53 8 B152-L180080
HSK80+100/
SKA40+50/BT 20 112 53 8 B152-L200080
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Bedienungsanleitung fur Langenvoreinsteller

Vor dem Schrumpfvorgang Werkzeug (4) Langenvoreinsteller (3) und Schrumpffutter (1) mit
Anschlagschraube (2) zusammenstecken.

Gewiinschte Lange durch Drehen des Langenvoreinstellers, der die Anschlagschraube auf
gewinschtes MaB einstellt, einstellen. Die gewtnschte Lange (L) nach dem Schrumpfen ergibt sich
mit der Voreinstelllange (Lv) aus L=Lv-60mm.

Langenvoreinsteller entfernen und Werkzeug einschrumpfen. Das Werkzeug muss auf der An-
schlagschraube aufsitzen.

60 L
= > )\
N

I=Iv—60

.
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Hydro-Dehnspannfutter IKZ 50

ISO 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 15,000 r.p.m.

X, X
O 9 :
Ad e U N S N e e el = I U I 1 RS BNY P
g *-{f‘-:_—_':::i et T = { =l
JJ 1| —'J 1|
: ) .
X, X3
Lieferumfang: EinschlieBlich Sechskant-Quergriffschliissel
—

Bestell-Nr.

HSK-A d, d, d, X, X, X, v g Form A+C
50 6 26 40 70 24 37 10 M5 710.1580670
50 8 28 40 70 24 37 10 M6 710.1580870
50 10 30 40 75 34 4 10 M8x1 710.1581075
50 12 32 40 85 40 46 10 M10x1 710.1581285
50 14 34 40 85 40 46 10 M10x1 710.1581485
50 16 38 53 90 30 49 10 M12x1 710.1581690
50 18 40 53 90 30 49 10 M12x1 710.1581890
50 20 42 57 90 29 51 10 M12x1 710.1582090
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Hydro-Dehnspannfutter IKZ 63 100

ISO 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 15,000 r.p.m.

Lieferumfang: EinschlieBlich Sechskant-Quergriffschliissel

HSK-A d, d, d, X, X, X, v g Bestell-Nr. Form A+C
63 6 26 50 70 24 37 10 M5 711.1580670
63 6 30 50 150 105 37 10 M5 711.15806150
63 6 30 50 200 155 37 10 M5 711.15806200
63 8 28 50 70 24 37 10 M6 711.1580870
63 8 32 50 150 105 37 10 M5 711.15808150
63 8 32 50 200 155 37 10 M5 711.15808200
63 10 30 50 80 32 4 10 M8x1 711.1581080
63 10 34 50 150 105 4 10 M6 711.15810150
63 10 34 50 200 155 4 10 M6 711.15810200
63 12 32 50 85 40 46 10 M10x1 711.1581285
63 12 34 50 150 105 46 10 M6 711.15812150
63 12 34 50 200 155 46 10 M6 711.15812200
63 14 34 50 85 40 46 10 M10x1 711.1581485
63 14 34 50 150 105 46 10 M6 711.15814150
63 14 34 50 200 155 46 10 M8x1 711.15814200
63 16 38 50 90 46 49 10 Mi2xd 711.1581690
63 16 38 50 150 105 49 10 M8x1 711.15816150
63 16 38 50 200 155 49 10 M8x1 711.15816200
63 18 40 50 2 46 49 10 Mi2x 711.1581890
63 18 40 50 150 105 49 10 M8x1 71115818150
63 18 40 50 200 155 49 10 m8x1 711.15818200
63 20 42 50 90 48 51 10  M16x1 711.1582090
63 20 42 50 150 105 51 10 M8x1 711.15820150
63 20 42 50 200 155 51 10 M8x1 711.15820200
63 25 57 50 120 63 57 10 M16x1 711.15825120
63 32 63 50 125 61 61 10  M16x1 711.15832125
100 6 26 50 75 24 37 10 M5 713.1580675
100 8 28 50 75 24 37 10 M6 713.1580875
100 10 30 50 2 32 4 10 M8x1 713.1581090
100 12 32 50 95 40 46 10 Mioxi 713.1581295
100 14 34 50 95 40 46 10 M10x1 713.1581495
100 16 38 50 100 45 49 10 Mi2xi 713.15816100
100 18 40 50 100 46 49 10 Mi2x 713.15818100
100 20 42 50 105 48 51 10 Mi6x1 713.15820105
100 25 57 63 110 62 57 10 M16x1 713.15825115
100 32 63 67 110 60 61 10 Mi6x1 713.15832120
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Reduziereinsatze, abgedichtet

d, d, L L, Bestell-Nr.

12 3 40 44 068Y012003440
12 4 40 44 068Y012004440
12 5 40 44 068Y012005440
12 6 40 44 068Y012006440
12 8 40 44 068Y012008440
12 10 40 44 068Y012010440
20 3 51 55,5 068Y020003555
20 4 51 55,5 068Y020004555
20 5 51 55,5 068Y020005555
20 6 51 B 068Y020006555
20 8 51 55,5 068Y020008555
20 10 51 55,5 068Y020010555
20 12 51 55,5 068Y020012555
20 14 51 55,5 068Y020014555
20 16 51 55,5 068Y020016555
32 6 62 66,5 068Y032006665
32 8 62 66,5 068Y032008665
32 10 62 66,5 068Y032010665
32 12 62 66,5 068Y032012665
32 14 62 66,5 068Y032014665
32 16 62 66,5 068Y032016665
32 18 62 66,5 068Y032018665
32 20 62 66,5 068Y032020665
32 25 62 66,5 068Y032025665
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Kombi-Aufsteckfrasdorne
DIN 6358 50

Fiir Fréser mit Langs- oder Quernut IS0 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

Verwendung: Zur Aufnahme von Frésern mit Ldngs- oder Quernut

Lieferumfang: Form A mit Fraseranzugschraube, Passfeder und Mitnehmerring

T
50 16 32 50 40 27 710.2311650
50 16 32 100 90 27 710.23116100
50 16 32 160 150 27 710.23116160
50 22 40 50 38 31 710.2312250
50 22 40 100 88 31 710.23122100
50 22 40 160 148 31 710.23122160
50 27 48 55 43 33 710.2312755
50 27 48 100 88 33 710.23127100
50 27 48 160 148 33 710.23127160
50 32 58 65 51 38 710.2313265
50 32 58 100 86 38 710.23132100
50 32 58 160 146 38 710.23132160
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Kombi-Aufsteckfrasdorne

DIN 6358

Fir Fraser mit Langs- oder Quernut

63 100

ISO 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

HSK-A d d, X X, , ng;egi"é
63 16 32 60 50 27 711.2311660
63 16 32 100 90 27 711.23116100
63 16 32 160 150 27 711.23116160
63 22 40 60 48 31 711.2312260
63 22 40 100 88 31 711.23122100
63 22 40 160 148 31 711.23122160
63 27 48 60 48 33 711.2312760
63 27 48 100 88 33 711.23127100
63 27 48 160 148 33 711.23127160
63 32 58 60 46 38 711.2313260
63 32 58 100 86 38 711.23132100
63 32 58 160 146 38 711.23132160 -
63 40 70 70 56 41 711.2314070
63 40 70 100 86 41 711.23140100
63 40 70 160 146 41 711.23140160
100 16 32 60 50 27 713.2311660
100 16 32 100 90 27 713.23116100
100 16 32 160 150 27 713.23116160
100 22 40 60 48 31 713.2312260
100 22 40 100 88 31 713.23122100
100 22 40 160 148 31 713.23122160
100 27 48 60 48 33 713.2312760
100 27 48 100 88 33 713.23127100
100 27 48 160 148 33 713.23127160
100 32 58 60 46 38 713.2313260
100 32 58 100 86 38 713.23132100
100 32 58 160 146 38 713.23132160
100 40 70 70 56 41 713.2314070
100 40 70 100 86 41 713.23140100
100 40 70 160 146 41 713.23140160
o
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Aufsteckfrasdorne
ahnlich DIN 6357 50

Fiir Fraser mit Innenzentrierung IS0 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut
Lieferumfang: Mit eingebauten Mitnehmersteinen und Fréseranzugschraube

HSK-A d d X, ! ngﬂfé
50 16 38 45 17 710.242163845
50 16 38 100 17 710.2421638100
50 16 38 160 17 710.2421638160
50 22 50 60 19 710.242225060
50 22 50 100 19 710.2422250100
50 22 50 160 19 710.2422250160
50 27 60 60 21 710.242276060
50 27 60 100 21 710.2422760100
50 27 60 160 21 710.2422760160

s /A BENZ
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Aufsteckfrasdorne
ahnlich DIN 6357 63 100

Fiir Fraser mit Innenzentrierung IS0 12164 - Form A+C
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

HSK-A d d X, | ngrtr]egfé

63 16 40 45 17 711.242163845
63 16 40 100 17 711.2421638100
63 16 40 160 17 711.2421638160
63 22 50 50 19 711.242225050
63 22 50 100 19 711.2422250100
63 22 50 160 19 711.2422250160
63 27 60 60 21 711.242276060
63 27 60 100 21 711.2422760100
63 27 60 160 21 711.2422760160
63 32 78 60 24 711.242327860
63 32 78 100 24 711.2423278100 —
63 32 78 160 24 711.2423278160
63 40 89 60 27 711.242408960
63 40 89 100 27 711.2424089100
63 40 89 160 27 711.2424089160
100 16 38 45 17 713.242163845
100 16 38 100 17 713.2421638100
100 16 38 160 17 713.2421638160
100 22 50 50 19 713.242225050
100 22 50 100 19 713.2422250100
100 22 50 160 19 713.2422250160
100 27 60 50 21 713.242276050
100 27 60 100 21 713.2422760100
100 27 60 160 21 713.2422760160
100 32 80 50 24 713.242327850
100 32 80 100 24 713.2423278100
100 32 80 160 24 713.2423278160
100 40 90 60 27 713.242408960
100 40 9 100 27 713.2424089100
100 40 90 160 27 713.2424089160
100 60 129 80 40 713.2426012980

o
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Kontrolldorne im Holzkasten 50 63 100

ISO 12164 - Form A+C

- 10.003
Verwendung: Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen geméaB ISO-Empfehlung
R230 oder zur Uberpriifung der Werkzeugspindel

Bestell-Nr.

HSIA ¢ % Form A+C
50 32 150 710.24632150
63 40 200 711.24640200
100 40 300 713.24640300

s /A BENZ
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ABS® - Aufnahmen 50 63 100

Lizenz Komet ISO 12164 - Form A+C

l ABS

we

:f:

|
‘Tjil‘li 1
.

|

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit ABS-Schaft
Lieferumfang: Mit eingebautem Spannelement

HSK-A ABS | Bestell-Nr.
g Form A+C
50 25 50 710.ABS2550
50 32 50 710.ABS3250
50 40 60 710.ABS4060
50 50 70 710.ABS5070
63 25 50 711.ABS2550
63 32 50 711.ABS3250
63 40 60 711.ABS4060
63 50 70 711.ABS5070
63 63 80 711.ABS6380
63 80 100 711.ABS80100
100 25 60 713.ABS2560
100 32 60 713.ABS3260
100 40 80 713.ABS4080
100 50 80 713.ABS5080
100 63 80 713.ABS6380
100 80 90 713.ABS8090
®
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Technische Information

DIN 69871 A/AD

DIN 69871 B

50

101,75
30
35,5
37,7
30

42

GroBe 40 50 GroBe 40
di 4445 69,85 11 68,4
d2 M16 M24 15 18,5
d3 17 25 16 22,8
dé 63,55 97,5 17 25
d7z 7 7 18 18,5
ds 50 max. 80 max. 12 27
d12 4 4
Ausflihrung: Gehértet, HRC 58 + 2
Hartetiefe mind. 0,5mm
Kegelwinkel — Toleranzqualitat AT3
Bohrungstoleranz bis @ 18 d, 0+ 0,005
liber @ 18 d, 0+ 0,007

52
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GroBe 40 50 GroBe 40 50
di 44,45 69,85 il 65,4 101,8
d2 M16 M24 12 25 35
d3 17 25 13 27 38
d4 63 100
al2 2 3
Werkstoff:

Legierter Einsatzstahl, Zugfestigkeit im Kern nach der
Einsatzhdrtung mind. 980 N/mm?

Werkzeugaufnahmen in den SteilkegelgroBen SK 30,
sowie weitere Ausfilhrungen auf Anfrage



NC-Bohrfutter 40 50

Fur Links- und Rechtslauf DIN 69871

dy
T
X
'
Hinweis:
Hohe Prézision und Rundlaufgenauigkeit. Links-Rechtslaufbetrieb (fiir Maschinen mit
Bremsmotoren). Einfache Bedienung, Spannen und Ldsen des Sechskantstiftschliissels.
DIN 69871 Hohe Spannkraft durch Getriebeiibersetzung sowie Selbsthemmung gegen Ldsen.
SK Spannbereich D L X, Bestell-Nr.
DIN 69871 A
40 1,0-13 50 90 96 040.0161390
40 1,5-16 57 90 101 040.0161690
50 1,0-13 50 106 112 042.01613110
50 1,5-16 57 106 117 042.01616110
—
SK Spannbereich D L X, Bestell-Nr.
DIN 69871 AD/B*
40 1,0-13 50 90 96 240.0161390
40 1,5-16 57 90 101 240.0161690
50 1,0-13 50 106 112 242.01613110
50 1,5-16 57 106 117 242.01616110

* Grundeinstellung Form AD, falls Form B gewiinscht wird, bitte bei Bestellung angeben.
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Reduzierhulsen 40 50

Flr Steilkegelschéafte DIN 69871 - Form A

DIN 69871 A
Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Steilkegel DIN 2080/DIN 69871-MAS BT
Lieferumfang: Mit eingebauter Innensechskantschraube nach DIN 912
SK Innenkegelbereich X, d, G ggz’;e:l-/_{\lr.
40 40 DIN 69871 100 70 M 16 040.05840100
40 40 DIN 2080 125 70 M 16 040.06840125
50 40 DIN 69871 70 70 M 16 042.0584070
50 50 DIN 69871 120 97 M 24 042.05850120
50 40 DIN 2080 70 70 M 16 042.0684070
50 50 DIN 2080 120 97 M 24 042.06850120
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Grundaufnahmen 40 50

FUr Stellndisen DIN 6327 DIN 69871 - Form AD

g

DIN 69871

Verwendung: Zur Aufnahme von langsverstellbaren Systemwerkzeugen und Stellhiilsen DIN 6327

.
" x1 ‘ =

40 28 70 55 040.0602870

40 36 120 63 040.06036120

50 28 100 55 042.06028100

50 36 100 63 042.06036100

50 48 100 90 042.06048100
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/wischenhulsen
ahnlich DIN 6383

Fr Morsekegelschafte mit Austreiblappen DIN 228 B

DIN 69871 AD

Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Morsekegel mit Austreiblappen

56

DIN 69871 AD/B DIN 228 B
K e U S osu71 075
40 1 50 25 040.061150 240.061150
40 1 100 25 040.0611100 -
40 2 50 32 040.061250 240.061250
40 2 116 32 040.0612116 =
40 3 70 40 040.061370 240.061370
40 3 136 40 040.0613136 =
40 4 95 48 040.061495 240.061495
50 1 45 25 042.061145 242.061145
50 2 60 32 042.061260 242.061260
50 2 117 32 042.0612117 =
50 3 65 40 042.061365 242.061365
50 3 137 40 042.0613137 =
50 4 95 48 042.061495 242.061495
50 4 167 48 042.0614167 =
50 5 105 63 042.0615105 242.0615105
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/wischenhulsen
ahnlich DIN 6364

Fr Morsekegelschafte mit Anzugsgewinde DIN 228 A

LTE = Verwendung:
FH Zur Aufnahme von Werkzeugen
™7 mit Morsekegel DIN 228 A mit
I Anzugsgewinde
}_L Q‘ Lieferumfang:
Mit eingebauter Innensechs-

DIN 69871 A DIN 69871 B kantschraube

K K % g GoBT1E

40 1 50 25 040.064150 240.064150

40 2 50 32 040.064250 240.064250

40 2 100 32 040.0642100 -

40 8 70 40 040.064370 240.064370 (

40 4 95 48 040.064495 240.064495

50 1 45 25 042.064145 242.064145

50 2 60 32 042.064260 242.064260

50 2 150 32 042.0642150 =

50 3 65 40 042.064365 242.064365

50 & 150 40 042.0643150 -

50 4 70 48 042.064470 242.064470

50 4 170 48 042.0644170 =

50 5 100 63 042.0645100 242.0645100
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Gewindeschneid-
Schnellwechselfutter 40 50

Mit elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug DIN 69871 - Form A

=
"

DIN 69871 A
Aufnahme nach DIN 69871A, ISO 7388.1

Aufnahmeschaft Handelstibliche

SK fiir Langenausgleich L p Schnellwechsel-
. h einsitze Bestell-Nr. Form A+C
™\ Gewindebohrer Druck Zug

40 M3 - M12 9 9 60 36 Gr.1 040.0651960
40 M8 - M20 15 15 92 68 Gr. 2 040.06531100
40 M14 - M33 24 24 138 78 Gr.3 040.06548138
40 M22 - M48 26 26 153 96 Gr. 4 040.06560165
50 M3 - M12 9 9 62 36 Gr.1 042.0651962
50 M8 - M20 15 15 83 53 Gr.2 042.0653183
50 M14 - M33 24 24 133 78 Gr.3 042.06548133
50 M22 - M48 26 26 147 96 Gr. 4 042.0650152
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Schnellwechsel-Einsatze SES
Mit Sicherheitskupplung

D
[

=

OO

T
[

- d DIN Standard

GroRe Gewindebohrer D d L, Schaft @ o Bestell-Nr.

1 M3 32 19 25 3,5 2,7 B029-02035002703
M3,5 4,0 3,0 B029-020400030035
M4 4,5 3,4 B029-02045003404
M5 6,0 49 B029-02060004905
M6 6,0 49 B029-02060004906
M8 6,0 49 B029-02060004908
M10 7,0 5,5 B029-020700055010
M8 8,0 6,2 B029-02080006208
M12 9,0 7,0 B029-020900070012
M 10 10,0 8,0 B029-021000080010
M 14 11,0 9,0 B029-021100090014

2 M10 50 31 34 7,0 5,5 B029-030700055010
M8 8,0 6,2 B029-03080006208
M12 9,0 7,0 B029-030900070012
M10 10,0 8,0 B029-031000080010
M 14 11,0 9,0 B029-031100090014
M16 12,0 9,0 B029-031200090016
M18 14,0 11,0 B029-031400110018
M 20 16,0 12,0 B029-031600120020
M 22 18,0 14,5 B029-031800145022
M 24 18,0 14,5 B029-031800145024
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Schnellwechsel-Einsatze SES

Mit Sicherheitskupplung
D
hE
-
T |
-
|
-
DIN Standard
GroBe Gewindebohrer D d l Schaft @ u Bestell-Nr.
3 M 14 72 48 45 11,0 9,0 B029-041100090014
M 16 12,0 9,0 B029-041200090016
M 18 14,0 11,0 B029-041400110018
M 20 16,0 12,0 B029-041600120020
N\ M 22 18,0 14,5 B029-041800145022
M 27 20,0 16,0 B029-042000160027
M 30 22,0 18,0 B029-042200180030
M 33 25,0 20,0 B029-042500200033
M 36 28,0 22,0 B029-042800220036
4 M 24 95 60 68 18,0 14,5 B029-051800145024
M 27 20,0 16,0 B029-052000160027
M 30 22,0 18,0 B029-052200180030
M 33 25,0 20,0 B029-052500200033
M 36 28,0 22,0 B029-052800220036
M 42 32,0 24,0 B029-053200240042
M 45 36,0 29,0 B029-053600290045
®
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Schnellwechsel-Einsatze SE

Ohne Sicherheitskupplung
D———»f
M
. : »
.
LA
e
DIN Standard
GroBe Gewindebohrer D d L, Schaft 0 O Bestell-Nr.
1 M3 - M14 30 19 7 3,5 2,7 B027-0203500270
4,0 3,0 B027-0204000300
4,5 3,4 B027-0204500340
6,0 49 B027-0206000490
7,0 5,5 B027-0207000550
8,0 6,2 B027-0208000620
9,0 7,0 B027-0209000700
10,0 8,0 B027-0210000800
11,0 9,0 B027-0211000900
2 M8 - M20 46 31 11 7,0 615 B027-0307000550
8,0 6,2 B027-0308000620
9,0 7,0 B027-0309000700
10,0 8,0 B027-0310000800
11,0 9,0 B027-0311000900
12,0 9,0 B027-0312000900
14,0 11,0 B027-0314001100
16,0 12,0 B027-0316001200
18,0 14,5 B027-0318001450
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Schnellwechsel-Einsatze SE

Ohne Sicherheitskupplung
D——sf
(A
: : "
i
LA
BENIN
DIN Standard
GroBe Gewindebohrer D d I, Schaft @ u Bestell-Nr.
3 M14 - M33 68 48 14 11,0 9,0 B027-0411000900
12,0 9,0 B027-0412000900
14,0 11,0 B027-0414001100
16,0 12,0 B027-0416001200
18,0 14,5 B027-0418001450
20,0 16,0 b027-0420001600
22,0 18,0 B027-0422001800
25,0 20,0 B027-0425002000
28,0 22,0 B027-0428002200
4 M22 - M48 83 60 42 18,0 14,5 B027-0518001450
20,0 16,0 B027-0520001600
22,0 18,0 B027-0522001800
25,0 20,0 B027-0525002000
28,0 22,0 B027-0528002200
32,0 24,0 B027-0532002400
36,0 29,0 B027-0536002900
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Gewindebohrer-Schaftmal3

Bitte bei Bestellung den Schaft-@ bzw. Gewindebohrernorm DIN 371 / 374 / 376 angeben.

SchaftmaBe DIN 352 DIN 5157 DIN 371 DIN 374 DIN 376

0 X 0

2,5 X 2,1 M1 M1 M3 M 3,5
2,5 X 2,1 M1, M1, M 3,5

2,5 X 2,1 M1,2 M1,2

2,5 X 2,1 M1,4 M1,4

2,5 X 2,1 M 1,6 M 1,6

2,5 X 2,1 M1,8 M1,8

2,8 X 2,1 M 2 M 2 M4 M4
2,8 X 2,1 M 2,2 M 2,2

2,8 X 2,1 M 2,5 M 2,5

3,5 X 2,7 M3 M3 M5 M5
4,0 X 3,0 M 3,5 M 3,5

4,5 X 34 M 4 M 4 M6 M6
6,0 X 4,9 M5 M5

6,0 X 4,9 M6 M 6

6,0 X 49 M8 M8 M8
7,0 X 55 M10 G1/8" M10 M10
8,0 X 6,2 M8

9,0 X 7,0 M12 M12 M12
10,0 X 8,0 M10
11,0 X 9,0 M14 G1/4" M14 M14
12,0 X 9,0 M16 G3/8" M16 M16
14,0 X 11,0 M18 M18 M18
16,0 X 12,0 M20 G1/2" M20 M20
18,0 X 14,5 M22 G5/8" M22 M22
18,0 X 14,5 M24 M24 M24
20,0 X 16,0 Mm27 G3/4" Mm27 M27
22,0 X 18,0 M30 G7/8" M30 M30
25,0 X 20,0 M33 G1 M33 M33
28,0 X 22,0 M36 G11/8" M36 M36
32,0 X 34,0 M39 G11/4" M39 M39
32,0 X 24,0 M42 M42 M42
36,0 X 29,0 M45 G13/8" M45 M45
36,0 X 29,0 M48 G11/2" M48 M48
36,0 X 29,0 G13/4"
36,0 X 29,0 G2"
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Synchro-Gewindeschneidfutter 40

DIN 69871 - FormAD / B

Standzeiterhohung durch moderne Gewindeschneidfutter
Gewindeschneidoperationen werden mit den heutigen CNC-Werkzeugmaschinen zunehmend mit Hilfe
starrer Werkzeugaufnahmen durchgefiihrt. Die Bahnsteuerung der Maschinen sind jedoch mit geringen
Synchronisationsfehlern behaftet. Dies flihrt zu einem erhdhten Verschlei an den Gewindeflanken. Das neu
entwickelte synchro-Gewindeschneidfutter von BENZ kompensiert diese Steigungsfehler und steigert somit
die Standzeit des Gewindebohrers deutlich. o1
@ D2

@4

Steilkegel DIN 69871 AD/B
SK Gewindebohrer L D, D, d Bestell-Nr. .
40 M3 - M12 80 40 30 20 240.0772080
40 M12 - M20 105 48 35 25 240.07725105
40 M3 - M12 80 40 30 20 242.0772080
40 M12 - M20 105 48 35 25 242.07725105 3

i
Weldon / Whistle-Notch-Schaft gs

Weldon Gewindebohrer L D, D, d Bestell-Nr.
20 M3 - M12 68 40 30 20 176.0772068 =
20 M12 - M20 90 48 35 25 177.0772590 N} .
®d
Einsatz flir Gewindebohrer @ b2
@Dl
L D d O Bestell-Nr.
27 20 35 2,7 067Y020035027V
27 20 45 34 067Y020045034V 2 :
27 20 6,0 49 067Y020060049V T
27 20 7,0 55 067Y020070055V
27 20 8,0 6,2 067020080062V
27 20 9,0 7,0 067Y020090070V
27 20 10,0 8,0 067Y020100080V
40 25 11,0 9,0 067Y025110090V
40 25 12,0 9,0 067Y025120090V
40 25 14,0 11,0 067Y025140110V
40 25 16,0 12,0 067Y025160120V

« /A BENZ
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Bohrstangen-Rohlinge 50 40

DIN 69871 - Form A

d,

Il

DIN 69871 A

Verwendung: Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen
Ausfiihrung: Werkzeugkegel und Bund gehartet und geschliffen, Schaft d, ungehartet, gedreht zum Weiterbearbeiten

.
. ; x1 S

40 60,5 160 040.10260160

40 60,5 250 040.10260250

50 95,5 160 042.1029560

50 95,5 250 042.10295250
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Spannzangenfutter 8° Typ ER

Fir Spannzangen DIN 6499

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen DIN
6499

Lieferumfang:
Fraserspannfutter mit Spannmutter

DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B und Verstellschraube

SK Typ Spannbereich X, d, ggzt;“\g ggggell,;\l[)r/a
40 ER16 0,5-10 63 28 040.130E363 240.130E363
40 ER16 0,5-10 100 28 040.130E3100 240.130E3100
40 ER16 0,5-10 160 28 040.130E3160 240.130E3160
40 ER25 1,0-16 60 42 040.130E560 240.130E560
40 ER25 1,0-16 100 42 040.130E5100 240.130E5100
40 ER25 1,0-16 160 42 040.130E5160 240.130E5160
40 ER32 2,0-20 70 50 040.130E670 240.130E670
40 ER32 2,0-20 100 50 040.130E6100 240.130E6100
40 ER32 2,0-20 160 50 040.130E6160 240.130E6160
40 ER40 3,0 - 26 80 63 040.130E780 240.130E780
40 ER40 3,0-26 100 63 040.130E7100 240.130E7100
40 ER40 3,0 - 26 160 63 040.130E7160 240.130E7160
50 ER16 0,5-10 100 28 042.130E3100 242.130E3100
50 ER16 0,5-10 160 28 042.130E3160 242.130E3160
50 ER25 1,0-16 100 42 042.130E5100 242.130E5100
50 ER25 1,0-16 160 42 042.130E5160 242.130E5160
50 ER32 2,0-20 70 50 042.130E670 242.130E670
50 ER32 2,0-20 100 50 042.130E6100 242.130E6100
50 ER32 2,0-20 160 50 042.130E6160 242.130E6160
50 ER40 3,0-26 80 63 042.130E780 242.130E780
50 ER40 3,0-26 160 63 042.130E7160 242.130E7160
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Spannzangenfutter 1:10

Fir Spannzangen DIN 6388

=

=

/
i

Xy I‘ Xy 1" T
| I | |
= A+
=BT =i B
{ I FFI“I T T s /I r.l _—\1 AY
T HY
ﬂi ! }=7‘ | | }:7
}l{ﬁ:l ‘[ff]l Verwendung:
1 + % Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
i i Zylinderschaft in Spannzangen DIN
I R 6388
_ |
4 ! Lieferumfang:
Fraserspannfutter mit Spannmutter
DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B und Verstellschraube
. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK Spannbereich % d 69871 AD 69871 AD/B
40 1,5-16 70 43 040.1301670 240.1301670
40 1,5-16 100 43 040.13016100 240.13016100
40 1,5-16 160 43 040.13016160 240.13016160
40 2,0-25 70 60 040.1302570 240.1302570
40 2,0-25 100 60 040.13025100 240.13025100
40 2,0-25 160 60 040.13025160 240.13025160
40 4,0-32 90 72 040.1303290 240.1303290
40 4,0-32 140 72 040.13032140 240.13032140
50 1,5-16 70 43 042.1301670 242.1301670
50 15- 16 100 43 042.13016100 242.13016100
50 1,5-16 160 43 042.13016160 242.13016160
50 2,0-25 70 60 042.1302570 242.1302570
50 2,0-25 100 60 042.13025100 242.13025100
50 2,0-25 160 60 042.13025160 242.13025160
50 4,0 - 32 80 72 042.1303280 242.1303280
50 4,0 -32 140 72 042.13032140 242.13032140
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/wischenhulsen DIN 6359

Flr Zylinderschéafte DIN 1835 B (Weldon)
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! Verwendung:

i Zum Spannen von Werkzeugen mit

: Zylinderschaft DIN 1835 Form B

Lieferumfang:
Mit eingebauter Spannschraube, ab @
DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B 25 mit zwei Spannschrauben
Bestell-Nr. Bestell-Nr.

o X d, 69871 AD 69871 AD/B
40 50 25 040.1400650 240.1400650
40 100 25 040.14006100 240.14006100
40 120 25 040.14006120 240.14006120
40 160 25 040.14006160 240.14006160
40 50 28 040.1400850 240.1400850
40 100 28 040.14008100 240.14008100
40 120 28 040.14008120 240.14008120
40 160 28 040.14008160 240.14008160
40 50 35 040.1401050 240.1401050
40 100 35 040.14010100 240.14010100
40 120 35 040.14010120 240.14010120
40 160 85 040.14010160 240.14010160
40 50 42 040.1401250 240.1401250
40 100 42 040.14012100 240.14012100
40 120 42 040.14012120 240.14012120
40 160 42 040.14012160 240.14012160



/wischenhulsen DIN 6359 40

Fir Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

DIN 69871 - FormAD / B

X . ; g osu71 D oou71 D
40 14 50 44 040.1401450 240.1401450
40 14 100 44 040.14014100 240.14014100
40 14 120 44 040.14014120 240.14014120
40 14 160 44 040.14014160 240.14014160
40 16 63 48 040.1401663 240.1401663
40 16 100 48 040.14016100 240.14016100
40 16 120 48 040.14016120 240.14016120
40 16 160 48 040.14016160 240.14016160
40 18 63 50 040.1401863 240.1401863
40 18 100 50 040.14018100 240.14018100
40 18 120 50 040.14018120 240.14018120
40 18 160 50 040.14018160 240.14018160
40 20 35 52 040.1402035 240.1402035
40 20 63 52 040.1402063 240.1402063
40 20 100 52 040.14020100 240.14020100
40 20 120 52 040.14020120 240.14020120
40 20 160 52 040.14020160 240.14020160
40 25 35 50 040.1402535 240.1402535
40 25 60 50 040.1402560 240.1402560
40 25 100 65 040.14025100 240.14025100
40 25 160 65 040.14025160 240.14025160
40 32 63 72 040.1403263 240.1403263
40 32 100 72 040.14032100 240.14032100
40 32 160 72 040.14032160 240.14032160
40 40 120 90 040.14040120 240.14040120
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/wischenhulsen DIN 6359

Flr Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon)
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Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form B

Lieferumfang:
Mit eingebauter Spannschraube, ab @

70

DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B 25 mit zwei Spannschrauben
SK d, X, d, Bestell-Nr. 69871 AD Bestell-Nr. 69871 AD/B
50 6 63 25 042.1400663 242.1400663
50 6 100 25 042.14006100 242.14006100
50 6 120 25 042.14006120 242.14006120
50 6 160 25 042.14006160 242.14006160
50 6 200 25 042.14006200 242.14006200
50 8 63 28 042.1400863 242.1400863
50 8 100 28 042.14008100 242.14008100
50 8 120 28 042.14008120 242.14008120
50 8 160 28 042.14008160 242.14008160
50 8 200 28 042.14008200 242.14008200
50 10 63 32 042.1401063 242.1401063
50 10 100 32 042.14010100 242.14010100
50 10 120 32 042.14010120 242.14010120
50 10 160 32 042.14010160 242.14010160
50 10 200 32 042.14010200 242.14010200

/A

BENZ

Werkzeugsysteme



/wischenhulsen DIN 6359 50

Fir Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

DIN 69871 - FormAD / B

SK d, X, d, Bestell-Nr. 69871 AD Bestell-Nr. 69871 AD/B
50 12 63 42 042.1401263 242.1401263
50 12 100 42 042.14012100 242.14012100
50 12 120 42 042.14012120 24214012120
50 12 160 42 042.14012160 242.14012160
50 12 200 42 042.14012200 242.14012200
50 14 63 44 042.1401463 242.1401463
50 14 100 44 042.14014100 242.14014100
50 14 120 44 042.14014120 242.14014120
50 14 160 44 042.14014160 242.14014160
50 14 200 44 042.14014200 242.14014200
50 16 63 48 042.1401663 2421401663
50 16 100 48 042.14016100 242.14016100
50 16 120 48 042.14016120 24214016120
50 16 160 48 042.14016160 242.14016160
50 16 200 48 042.14016200 242.14016200
50 18 63 50 042.1401863 242.1401863
50 18 100 50 042.14018100 242.14018100
50 18 120 50 042.14018120 242.14018120
50 18 160 50 042.14018160 242.14018160
50 18 200 50 042.14018200 242.14018200
50 20 63 52 042.1402063 242.1402063
50 20 100 52 042.14020100 242.14020100
50 20 120 52 042.14020120 242.14020120
50 20 160 52 042.14020160 242.14020160
50 20 200 52 042.14020200 242.14020200
50 25 80 65 042.1402580 242.1402580
50 25 100 65 042.14025100 24214025100
50 25 120 65 042.14025120 242.14025120
50 25 160 65 042.14025160 242.14025160
50 25 200 65 042.14025200 242.14025200
50 32 100 72 042.14032100 242.14032100
50 32 120 72 042.14032120 242.14032120
50 32 160 72 042.14032160 242.14032160
50 32 200 72 042.14032200 242.14032200
50 40 100 90 042.14040100 242.14040100
50 50 125 90 042.14050125 242.14050125
®
/& BENZ'




/wischenhulsen DIN 6359

Flr Zylinderschéafte DIN 1835 E (Whistle-Notch)

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form E

Lieferumfang:
Mit eingebauter Spann- und
Anschlagschraube, ab ¢ 25 mit zwei

DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B Spannschrauben

K ° ; . ose71 D osu71 0/
40 6 50 25 040.1410650 240.1410650
40 6 100 25 040.14106100 240.14106100
40 6 120 25 040.14106120 240.14106120
40 6 160 25 040.14106160 240.14106160
40 8 50 28 040.1410850 240.1410850
40 8 100 28 040.14108100 240.14108100
40 8 120 28 040.14108120 240.14108120
40 8 160 28 040.14108160 240.14108160
40 10 50 35 040.1411050 240.1411050
40 10 100 35 040.14110100 240.14110100
40 10 120 35 040.14110120 240.14110120
40 10 160 35 040.14110160 240.14110160
40 12 50 42 040.1411250 240.1411250
40 12 100 42 040.14112100 240.14112100
40 12 120 42 040.14112120 240.14112120
40 12 160 42 040.14112160 240.14112160
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/wischenhulsen DIN 6359

Fir Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle-Notch)

40

DIN 69871 - FormAD / B

X . ; “ e csu71 D

40 14 50 44 040.1411450 240.1411450
40 14 100 44 040.14114100 240.14114100
40 14 120 44 040.14114120 240.14114120
40 14 160 44 040.14114160 240.14114160
40 16 63 48 040.1411663 240.1411663
40 16 100 48 040.14116100 240.14116100
40 16 120 48 040.14116120 240.14116120
40 16 160 48 040.14116160 240.14116160
40 18 63 50 040.1411863 240.1411863
40 18 100 50 040.14118100 240.14118100
40 18 120 50 040.14118120 240.14118120
40 18 160 50 040.14118160 240.14118160
40 20 63 52 040.1412063 240.1412063
40 20 100 52 040.14120100 240.14120100
40 20 120 52 040.14120120 240.14120120
40 20 160 52 040.14120160 240.14120160
40 25 100 65 040.14125100 240.14125100
40 25 160 65 040.14125160 240.14125160
40 32 100 72 040.14132100 240.14132100
40 32 160 72 040.14132160 240.14132160
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/wischenhulsen DIN 6359

Fir Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle-Notch)

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form E

Lieferumfang:
Mit eingebauter Spann- und
Anschlagschraube, ab ¢ 25 mit zwei

DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B Spannschrauben

K ] : 0 co871AD co87 1 DB
50 6 63 25 042.1410663 242.1410663
50 6 100 25 042.14106100 242.14106100
50 6 120 25 042.14106120 242.14106120
50 6 160 25 042.14106160 242.14106160
50 6 200 25 042.14106200 242.14106200
50 8 63 28 042.1410863 242.1410863
50 8 100 28 042.14108100 242.14108100
50 8 120 28 042.14108120 242.14108120
50 8 160 28 042.14108160 242.14108160
50 8 200 28 042.14108200 242.14108200
50 10 63 35 042.1411063 242.1411063
50 10 100 35 042.14110100 242.14110100
50 10 120 35 042.14110120 242.14110120
50 10 160 85 042.14110160 242.14110160
50 10 200 35 042.14110200 242.14110200
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/wischenhulsen DIN 6359

Fir Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle-Notch)

50

DIN 69871 - Form AD / B

X . ; s cou71 D

50 12 63 42 042.1411263 2421411263
50 12 100 42 042.14112100 24214112100
50 12 120 42 042.14112120 24214112120
50 12 160 42 04214112160 24214112160
50 12 200 42 042.14112200 24214112200
50 14 63 44 042.1411463 242.1411463
50 14 100 44 042.14114100 24214114100
50 14 120 44 042.14114120 24214114120
50 14 160 44 042.14114160 24214114160
50 14 200 44 042.14114200 24214114200
50 16 63 48 042.1411663 242.1411663
50 16 100 48 042.14116100 24214116100
50 16 120 48 042.14116120 24214116120
50 16 160 48 042.14116160 24214116160
50 16 200 48 042.14116200 24214116200
50 18 63 50 042.1411863 242.1411863
50 18 100 50 042.14118100 24214118100
50 18 120 50 042.14118120 24214118120
50 18 160 50 042.14118160 24214118160
50 18 200 50 042.14118200 242.14118200
50 20 63 52 042.1412063 2421412063
50 20 100 52 042.14120100 24214120100
50 20 120 52 042.14120120 24214120120
50 20 160 52 042.14120160 24214120160
50 20 200 52 042.14120200 242.14120200
50 28] 80 65 042.1412580 242.1412580
50 25 100 65 042.14125100 24214125100
50 25 120 65 042.14125120 24214125120
50 25 160 65 042.14125160 24214125160
50 25 200 65 042.14125200 242.14125200
50 32 100 72 042.14132100 24214132100
50 32 120 72 042.14132120 24214132120
50 32 160 72 042.14132160 24214132160
50 32 200 72 042.14132200 242.14132200
50 40 100 90 042.14140100 24214140100
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/wischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung 40

Fiir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) DIN 69871 - Form AD / B
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

SK40 DIN69871 ADB

| |
SK40 DIN69871 ADB 20° gedr. gez.
Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B

Lieferumfang: Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

) K . ; ’ g o671 ADB
40 6 100 17 25 240.14906100
40 6 130 17 30 240.14906130
40 6 160 17 31 240.14906160
40 8 100 21 29 240.14908100
40 8 130 21 34 240.14908130
40 8 160 21 35 240.14908160
40 10 100 24 32 240.14910100
40 10 130 24 37 240.14910130
40 10 160 24 38 240.14910160
40 12 100 27 35 240.14912100
40 12 130 27 40 240.14912130
40 12 160 27 41 240.14912160
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/wischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung 40

Fur Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) DIN 69871- Form AD / B
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

SK ° ; ’ 4 sou71 D

40 14 100 29 37 240.14914100
40 14 130 29 42 240.14914130
40 14 160 29 43 240.14914160
40 16 100 33 41 240.14916100
40 16 130 33 46 240.14916130
40 16 160 33 47 240.14916160
40 18 100 35 43 240.14918100
40 18 130 35 48 240.14918130
40 18 160 35 49 240.14918160
40 20 100 8Y 47 240.14920100
40 20 130 39 50 240.14920130
40 20 160 39 50 240.14920160
40 25 100 47 47 240.14925100
40 25 130 47 47 240.14925130
40 25 160 47 47 240.14925160
40 32 100 57 57 240.14932100
40 32 130 57 57 240.14932130
40 32 160 57 57 240.14932160
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/wischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung 50

Fiir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) DIN 69871- Form AD / B
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

SK40 DIN69871 ADB

| |
SK40 DIN69871 ADB 20° gedr. gez.
Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B

Lieferumfang: Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

) s« o ; 2 ’ ooe71 DI
50 6 100 17 25 24214906100
50 6 130 17 30 24214906130
50 6 160 17 31 24214906160
50 6 200 17 40 242.14906200
50 8 100 21 29 24214908100
50 8 130 21 34 242.14908130
50 8 160 21 35 242.14908160
50 8 200 21 44 242.14908200
50 10 100 24 32 24214910100
50 10 130 24 37 24214910130
50 10 160 24 38 24214910160
50 10 200 24 47 242.14910200
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/wischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung 50

Fir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) DIN 69871- Form AD / B
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

K ] : ’ ’ o571 A0
50 12 100 27 35 242.14912100
50 12 130 27 40 242.14912130
50 12 160 27 M 242.14912160
50 12 200 27 50 242.14912200
50 14 100 29 37 242.14914100
50 14 130 29 42 242.14914130
50 14 160 29 43 242.14914160
50 14 200 29 52 24214914200
50 16 100 33 M 242.14916100
50 16 130 33 46 242.14916130
50 16 160 33 47 242.14916160
50 16 200 33 56 24214916200
50 18 100 35 43 242.14918100
50 18 130 35 48 242.14918130
50 18 160 35 49 242.14918160
50 18 200 35 58 24214918200
50 20 100 39 47 242.14920100
50 20 130 39 52 242.14920130 "
50 20 160 39 53 242.14920160
50 20 200 39 62 242.14920200
50 25 100 47 55 242.14925100
50 25 130 47 60 242.14925130
50 25 160 47 61 24214925160
50 25 200 47 70 242.14925200
50 32 130 57 70 242.14932130
50 32 160 57 71 242.14932160
50 32 200 57 72 242.14932200
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Schrumpffutter 40

DIN 69871 - FormAD /B
Pre-balanced G2,5 - 15,000 r.p.m.

X,

% . ’ o ; : esu71 D
40 3 15 20 80 20 240.1520380
40 4 15 20 80 20 240.1520480
40 5 15 20 80 25 240.1520580
40 6 21 27 80 36 240.1520680
40 6 21 27 120 36 240.15206120
40 6 21 27 160 36 240.15206160
40 6 21 27 200 36 240.15206200
40 8 21 27 80 36 240.1520880
40 8 21 27 120 36 240.15208120
40 8 21 27 160 36 240.15208160
40 8 21 27 200 36 240.15208200
40 10 24 32 80 42 240.1521080
40 10 24 32 120 42 240.15210120
40 10 24 32 160 42 240.15210160
40 10 24 32 200 42 240.15210200
40 12 24 32 80 47 240.1521280
40 12 24 32 120 47 240.15212120
40 12 24 32 160 47 240.15212160
40 12 24 32 200 47 240.15212200
40 14 27 34 80 47 240.1521480
40 14 27 34 120 47 240.15214120
40 14 27 34 160 47 240.15214160
40 14 27 34 200 47 240.15214200
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Schrumpffutter 40

DIN 69871 - FormAD /B
Pre-balanced G2,5 - 15,000 r.p.m.

SK d, d, d, X, X, Bestell-Nr. 69871 AD/B
40 16 27 34 80 50 240.1521680
40 16 27 34 120 50 240.15216120
40 16 27 34 160 50 240.15216160
40 16 27 34 200 50 240.15216200
40 18 33 42 80 50 240.1521880
40 18 333 42 120 50 240.15218120
40 18 333 42 160 50 240.15218160
40 18 33 42 200 50 240.15218200
40 20 33 42 80 52 240.1522080
40 20 33 42 120 52 240.15220120
40 20 33 42 160 52 240.15220160
40 20 & 42 200 52 240.15220200
40 25 44 53 100 58 240.15225100
40 25 44 53 160 58 240.15225160
40 25 44 53 200 58 240.15225200

Schrumpffutter 50

DIN 69871 - Form AD / B
Pre-balanced G2,5 - 15,000 r.p.m.

SK d, d, d, X, X, Bestell-Nr. 69871 AD/B
50 6 21 27 80 36 242.1520680

50 6 21 27 120 36 242.15206120

50 6 21 27 160 36 242.15206160

50 6 21 27 200 36 242.15206200

50 8 21 27 80 36 242.1520880

50 8 21 27 120 36 242.15208120

50 8 21 27 160 36 242.15208160

50 8 21 27 200 36 242.15208200
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Schrumpffutter 50

DIN 69871 - Form AD / B

' : Pre-balanced G2,5 - 15,000 r.p.m.

%5
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SK d, d, d, X, X, Bestell-Nr. 69871 AD/B
50 10 24 32 80 42 242.1521080
50 10 24 32 120 42 242.15210120
50 10 24 32 160 42 242.15210160
50 10 24 32 200 42 242.15210200
50 12 24 32 80 47 242.1521280
50 12 24 32 120 47 242.15212120
50 12 24 32 160 47 242.15212160
50 12 24 32 200 47 242.15212200
50 14 27 34 80 47 242.1521480
50 14 27 34 120 47 242.15214120
50 14 27 34 160 47 242.15214160
50 14 27 34 200 47 242.15214200
50 16 27 34 80 50 242.1521680
50 16 27 34 120 50 242.15216120
50 16 27 34 160 50 24215216160
50 16 27 42 200 50 242.15216200
50 18 33 42 80 50 242.1521880
50 18 33 42 120 50 242.15218120
50 18 33 42 160 50 242.15218160
50 18 33 42 200 50 242.15218200
50 20 33 42 80 52 242.1522080
50 20 33 42 120 52 242.15220120
50 20 33 42 160 52 242.15220160
50 20 33 42 200 52 242.15220200
50 25 44 53 100 58 242.15225100
50 25 44 53 160 58 242.15225160
50 25 44 53 200 58 24215225200
50 32 44 53 100 58 242.15232100
50 32 44 53 160 58 242.15232160
50 32 44 53 200 58 242.15232200
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Verlangerungen fur Schrumpffutter

T ard— - — - —11 < =< =

%

Verwendung: Zum Verlangern und Reduzieren auf kleinere Durchmesser.
Lieferumfang: ~ Bei @ d, von 3 bis 5 mm ohne Stellschraube und bei @ d, ab 6 mm mit Stellschraube

d, d, d, X, X, Bestell-Nr.
12 8 3 160 9 712.15203160
12 8 4 160 12 712.15204160
16 10 3 160 9 716.15203160
16 10 4 160 12 716.15204160
16 10 5 160 15 216.15205160 o
16 10 6 160 28 216.15206160
20 14 5 160 15 220.15205160
20 14 6 160 28 220.15206160
20 14 8 160 34 220.15208160
25 19 8 160 34 225.15208160
25 20 10 160 42 225.15210160
25 20 12 160 47 725.15212160
25 20 14 160 47 725.15214160
25 22 16 160 50 225.15216160
32 27 10 160 42 732.15210160
32 27 12 160 47 732.15212160
32 27 14 160 47 732.15214160
32 27 16 160 50 732.15216160
32 27 18 160 50 232.15218160
32 27 20 160 52 232.15220160
®
/A BENZ' ¢




Langenvoreinsteller fur Schrumpffutter

Der Langenvoreinsteller dient der einfachen Langenvoreinstellung der Werkzeuge vor dem Schrumpfvorgang.
Er eignet sich fiir alle Schrumpffutter mit Anschlagschraube mit entsprechendem Innensechskant auf der
Werkzeugseite des Futters. Bei entsprechender sorgféltiger und genauer Arbeitsweise werden nach dem

Schrumpfen Genauigkeiten von +0,03mm erreicht.

84

+0,02
60 - 0,02
=
<D N
| i in
N N I S 5 d
5
2
I
Filr q, ] 1
HSK/SK/BT 6 9 53
HSK/SK/BT 8 9% 53
HSK/SK/BT 10 101 53

HSK40 12 107 53

HSK40 1 107 53

HSK40 16 110 53
HSK50-+63+80-+100/

o 12 107 53
HSK50-+63+80-+100/

e 14 107 53
HSK50-+63+80-+100/

e 16 110 53
HSK50/HSK63/SK30 18 110 53
HSK50/HSK63/SK30 20 112 53

HSK80+100/
SKA0+50/BT & B =
HSK80-+100/
SK40+50/BT 20 112 53
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SW

2,5

Bestell-Nr.

B152-L060025

B152-L080030

B152-L100030

B152-1120030

L152-L140030

B152-L160030

B152-1120050

B152-1140050

B152-L160050

B152-L180050

B152-L200050

B152-L180080

B152-L200080



Bedienungsanleitung fur Langenvoreinsteller

Vor dem Schrumpfvorgang Werkzeug (4) Langenvoreinsteller (3) und Schrumpffutter (1) mit
Anschlagschraube (2) zusammenstecken.

Gewdunschte Lange durch Drehen des Langenvoreinstellers, der die Anschlagschraube auf ge-
winschtes MaB einstellt, einstellen. Die gewiinschte Lange (L) nach dem Schrumpfen ergibt sich
mit der Voreinstelllange (Lv) aus L=Lv-60mm.

Langenvoreinsteller entfernen und Werkzeug einschrumpfen. Das Werkzeug muss auf der An-
schlagschraube aufsitzen.
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IKZ 40

Hydro-Dehnspannfutter

DIN 69871 - FormAD /B
Pre-balanced G6,3 - 15,000 r.p.m.

Lieferumfang: EinschlieBlich Sechskant-Quergriffschliissel

86

e T T T A 4 oour1p
40 6 26 495 805 295 37 10 M5 040.1580680 240.1580680
40 6 26 495 1100 295 37 10 M5 040.15806110 240.15806110
40 8 28 495 805 30 37 10 M6 040.1580880 240.1580880
40 8 28 495 110,0 30 37 10 M6 040.15808110 240.15808110
40 10 30 495 805 35 41 10 M 8x1 040.1581080 20.1581080
40 10 30 495 110,0 35 41 10 M 8x1 040.15810110 240.15810110
40 12 32 495 805 40 46 10 M10x1 040.1581280 240.1581280
40 12 32 495 110,0 40 46 10  M10x1 040.15812110 240.15812110
40 14 34 495 805 40 46 10  M10x1 040.1581480 240.1581480
40 14 34 495 110,0 40 46 10  M10x1 040.15814110 240.15814110
40 16 38 495 805 45 49 10  M1i2x1 040.1581680 240.1581680
40 16 38 495 110,0 45 49 10  M1i2x1 040.15816110 240.15816110
40 18 40 495 805 46 49 10  M12x1 040.1581880 240.1581880
40 18 40 495 110,0 46 49 10  M12x1 040.15818110 240.15818110
40 20 42 495 80,5 47 51 10  M16x1 040.1582080 240.1582080
40 20 42 495 110,0 47 51 10  M16x1 040.15820110 240.15820110
40 25 55 630 805 28 57 10  M16x1 040.1582580 240.1582580
40 25 55 63,0 110,0 55 57 10  M16x1 040.15825110 240.15825110
40 32 63 700 805 255 61 10  M16x1 040.1583280 240.1583280
40 32 63 59,0 110,0 48 61 10  M16x1 040.15832110 240.15832110
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Hydro-Dehnspannfutter

IKZ 50

DIN 69871 - FormAD /B
Pre-balanced G6,3 - 15,000 r.p.m.

q\ %
-:E-:_:E:_:EF::“:‘: <] =
ol v
X5 Lieferumfang: EinschlieBlich Sechskant-Quergriffschllissel
T T T T GooT1E
50 6 26 49,5 80,5 29,5 37 10 M5 042.1580680 242.1580680
50 6 26 49,5 110,0 29 37 10 M5 042.15806110 242.15806110
50 8 28 49,5 80,5 30 37 10 M6 042.1580880 242.1580880
50 8 28 49,5 110,0 30 37 10 M6 042.15808110 242.15808110
50 10 30 495 805 35 41 10 M 8x1 042.1581080 242.1581080
50 10 30 495 1100 35 41 10 M 8x1 042.15810110 242.15810110
50 12 32 49,5 80,5 40 46 10  M10x1 042.1581280 242.1581280
50 12 32 49,5 110,0 40 46 10 M10x1 042.15812110 242.15812110
50 14 34 495 805 40 46 10 M10x1 042.1581480 242.1581480
50 14 34 49,5 110,0 40 46 10 M10x1 042.15814110 242.15814110
50 16 38 49,5 80,5 45 49 10 M1i2xi 042.1581680 242.1581680
50 16 38 49,5 110,0 45 49 10 Mi2xi 042.15816110 242.15816110
50 18 40 49,5 80,5 46 49 10 M1i2xi 042.1581880 242.1581880
50 18 40 49,5 110,0 46 49 10 M12xd 042.15818110 242.15818110
50 20 42 49,5 80,5 42 51 10 M16xd 042.1582080 242.1582080
50 20 42 495 110,0 42 51 10 M16x1 042.15820110 2421.15820110
50 25 55 63,0 100,0 48 57 10 M16x1 042.15825100 242.15825100
50 25 58 63,0 110,0 48 57 10 M16x1 042.15825110 242.15825110
50 32 63 70,0 100,0 50 61 10 M16xi 042.15832100 242.15832100
50 32 63 70,0 1100 50 61 10 M 16x1 042.15832110 242.15832110
®
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Reduziereinsatze, abgedichtet

d, d, L L, Bestell-Nr.

12 3 40 44 068Y012003440
12 4 40 44 068Y012004440
12 5 40 44 068Y012005440
12 6 40 44 068Y012006440
12 8 40 44 068Y012008440
12 10 40 44 068Y012010440
20 3 51 55,5 068Y020003555
20 4 51 55,5 068Y020004555
20 5 51 55,5 068Y020005555
20 6 51 55,5 068Y020006555
20 8 51 55,5 068Y020008555
20 10 51 55,5 068Y020010555
20 12 51 55,5 068Y020012555
20 14 51 55,5 068Y020014555
20 16 51 55,5 068Y020016555
32 6 62 66,5 068Y032006665
32 8 62 66,5 068Y032008665
32 10 62 66,5 068Y032010665
32 12 62 66,5 068Y032012665
32 14 62 66,5 068Y032014665
32 16 62 66,5 068Y032016665
32 18 62 66,5 068Y032018665
32 20 62 66,5 068Y032020665
32 25 62 66,5 068Y032025665
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Kombi-Aufsteckfrasdorne
DIN 6358 40

Flr Fraser mit Ldngs- oder Quernut DIN 69871 - Form A

L

DIN 69871 A

SK d d, X X, ) gggtﬂ':‘r
40 16 32 55 45 27 040.2311655
40 16 32 100 90 27 040.23116100 (
40 16 32 150 140 27 040.23116150
40 22 40 55 43 31 040.2312255
40 22 40 100 88 31 040.23122100
40 22 40 150 138 31 040.23122150
40 27 48 55 43 33 040.2312755
40 27 48 100 88 33 040.23127100
40 27 48 150 138 33 040.23127150
40 32 58 60 46 38 040.2313260
40 32 58 100 86 38 040.23132100
40 32 58 150 136 38 040.23132150
40 40 70 60 46 41 040.2314060
40 40 70 100 86 M 040.23140100
40 40 70 150 136 M 040.23140150

®
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Kombi-Aufsteckfrasdorne
DIN 6358 50

Fiir Fréser mit Langs- oder Quernut DIN 69871 - Form A

dz

W Pp—

Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut
DIN 69871 A Lieferumfang: Form A mit Fraseranzugschraube, Passfeder und Mitnehmerring

SK d d, X, X, , gggt;:';{\"'

50 16 32 55 45 27 042.2311655
50 16 32 100 90 27 042.23116100
50 16 32 150 140 27 042.23116150
50 22 40 59 43 31 042.2312255
50 22 40 100 88 31 042.23122100
50 22 40 150 138 31 042.23122150
50 22 40 200 188 31 042.23122200
50 27 48 55 43 33 042.2312755
50 27 48 100 88 33 042.23127100
50 27 48 150 138 88 042.23127150
50 27 48 200 188 33 042.23127200
50 32 58 55 41 38 042.2313255
50 32 58 100 86 38 042.23132100
50 32 58 150 136 38 042.23132150
50 32 58 200 186 38 042.23132200
50 40 70 66 41 41 042.2314055
50 40 70 100 86 41 042.23140100
50 40 70 150 136 41 042.23140150
50 40 70 200 186 41 042.23140200
50 50 90 70 54 46 042.2315070
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Aufsteckfrasdorne

ahnlich DIN 6357

Flr Fréser mit Innenzentrierung

40

DIN 69871 - Form AD / B

DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B
Verwendung: Zur Aufnahme von Frésern mit Quernut
Lieferumfang: Mit eingebauten Mitnehmersteinen und Fraseranzugschraube
g g 9 T

SK d, d, X, I, Bestell-Nr. 69871 AD Bestell-Nr. 69871 AD/B

40 16 35 38 17 040.242163835 240.242163835

40 22 35 50 19 040.242225035 240.242225035

40 22 100 50 19 040.2422250100 240.2422250100

40 27 35 50 21 040.242275035 240.242275035

40 27 100 50 21 040.2422750100 240.2422750100

40 32 50 78 24 040.242327850 240.242327850

40 32 100 78 24 040.2423278100 240.2423278100

40 40 50 89 27 040.242408950 240.242408950

40 40 100 89 27 040.2424089100 240.2424089100
IKZ-Ausflihnrung mit 2 Bohrungen an der Stirnflache des d1 - O

®
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Aufsteckfrasdorne

ahnlich DIN 6357

Flr Fréser mit Innenzentrierung

|
—-
====4-

-:F________"’_
1:__ R
U=

50

DIN 69871 - Form AD / B

Verwendung:
Zur Aufnahme von Frasern mit

Quernut

Lieferumfang:
Mit eingebauten Mitnehmersteinen

DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B und Fréseranzugschraube
SK d, d, X, I Bestell-Nr. 69871 AD Bestell-Nr. 69871 AD/B
50 22 35 50 19 042.242225035 242.242225035
50 22 100 50 19 042.2422250100 242.2422250100
50 22 160 50 19 042.2422250160 242.2422250160
) 50 22 200 50 19 042.2422250200 242.2422250200
50 27 35 60 21 042.242276035 242.242276035
50 27 100 60 21 042.2422760100 242.2422760100
50 27 160 60 21 042.2422760160 242.2422760160
50 27 200 60 21 042.2422760200 242.2422760200
50 32 35 78 24 042.242327835 242.242327835
50 32 100 78 24 042.2423278100 242.2423278100
50 32 160 78 24 042.2423278160 242.2423278160
50 32 200 78 24 042.2423278200 242.2423278200
50 40 50 89 27 042.242408950 242.242408950
50 40 100 89 27 042.2424089100 242.2424089100
50 40 160 89 27 042.2424089160 242.2424089160
50 40 200 89 27 042.2424089200 242.2424089200
50 50 70 129 30 042.2425012070 242.2425012070
IKZ-Ausfiihrung mit 2 Bohrungen an der Stirnfliche des d1 - OJ
®
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Kontrolldorne im Holzkasten 40 50

DIN 69871 - Form A

Steilkegel-Werkzeughalter SK 50 DIN 69871 - A,
Kontrolldorne im Holzkasten mit Prifprotokoll

X1

Verwendung: Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen gemés ISO-Empfehlung
R230 oder zur Uberpriifung der Werkzeugspindel

Bestell-Nr.
S 4 % 69871 A
40 40 300 040.24740300
50 40 300 042.24740300
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Aufnahmedorne 0]

DIN 69871 - Form A

Fr Messkopfe mit Innenzentrierung

b gy

o di —ed

DIN 69871 A

Verwendung: Zur Aufnahme von Messerkopfen
Lieferumfang: Mit zwei eingebauten Mitnehmersteinen DIN 2079

Bestell-Nr.
SK d d, % % 69871 A
50 40 56,3 70 30 042.241408970
50 60 129.1 70 40 0422416012970
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ABS® - Aufnahmen 40 50

Lizenz Komet DIN 69871 - Form AD / B

i
+1
|

DIN 69871 AD/B

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit ABS-Schaft

Lieferumfang: Mit eingebautem Spannelement
S ABS ! oo
40 32 50 240.ABS3250 /—
40 40 50 240.ABS4050
40 50 50 240.ABS5050
40 63 90 240.ABS6390
40 80 100 240.ABS80100
50 32 60 242 ABS3260
50 40 60 242.ABS4060
50 50 60 242.ABS5060
50 63 60 242 ABS6360
50 80 70 242.ABS8070
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Inhalt
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NC-Bohrfutter

FUr Links- und Rechtslauf

o i
| |
|
f
{
! 1
|
Hinweis:
Hohe Prézision und Rundlaufgenauigkeit. Links-Rechtslaufbetrieb (fiir Maschinen mit
Bremsmotoren). Einfache Bedienung, Spannen und Losen des Sechskantstiftschliissels.
MAS BT Hohe Spannkraft durch Getriebeiibersetzung sowie Selbsthemmung gegen Losen.
SK Spannbereich D L X, Bestell-Nr. MAS BT
BT 40 1,0-13 50 96 102 039.0161398
BT 40 1,5-16 b7 98 109 039.0161698
BT 50 1,0-13 50 110 116 011.01613110
BT 50 1,5-16 57 110 121 011.01616110

* Grundeinstellung Form AD, falls Form B gewiinscht wird, bitte bei Bestellung angeben.

Reduzierhulsen
Fir Steilkegelschafte

SK InnenkegelgroBe X d G Bestell-Nr. MAS BT

1

1

50 40 70 70 M16 011.0584070

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Steilkegel DIN 69871 / MAS BT
Lieferumfang: Mit eingebauter Innensechskantschraube nach DIN 912
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/wischenhulsen
ahnlich DIN 6383

Fr Morsekegelschafte mit Austreiblappen DIN 228 B

e iy

MAS BT

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegel mit Austreiblappen DIN 228 B

SK MK X, d fne:;eg}m

40 1 50 25 039.061150

40 2 50 32 039.061250

40 3 70 40 039.061370

40 4 95 48 039.061495

50 2 60 32 011.061260 "
50 3 65 40 011.061365

50 4 95 48 011.061495

50 5 100 63 011.0615100
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/wischenhulsen
ahnlich DIN 6364

Fr Morsekegelschafte mit Anzugsgewinde DIN 228 A

Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegel mit Anzugsgewinde DIN 228 A

Lieferumfang:
Mit eingebauter Innensechskantschraube

SK MK X, d Eﬂi\séeg}'\'"

40 1 50 25 039.064150
40 2 50 32 039.064250
40 3 70 40 039.064370
40 4 95 48 039.064495
50 1 45 25 011.064145
50 2 60 32 011.064260
50 3 65 40 011.064365
50 4 70 48 011.064470
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Gewindeschneid-
Schnellwechselfutter

Mit elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug

MAS BT Aufnahme nach MAS BT 403

Handelsiibliche

Aufnahmeschaft B )
SK fiir Langenausgleich L D SchngIIV\_/_echseI- Bestell-Nr.
Gewindebohrer e 2ug einsatze MAS BT
40 M3 - M12 9 9 66,5 36 Gr. 1 039.0651967
40 M8 -M20 15 15 93,5 53 Gr.2 039.0653194
40 M14 - M33 24 24 162,5 78 Gr.3 039.06548163
40 M22 - M48 26 26 182,0 96 Gr. 4 039.06560182
50 M3 - M12 9 9 81,0 36 Gr. 1 011.0651980
50 M8 -M20 15 15 101,5 53 Gr.2 011.06531102
50 M14 - M33 24 24 141,0 71 Gr.3 011.06548141
50 M22 - M48 26 26 164,5 96 Gr. 4 011.06560165
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Schnellwechsel-Einsatze SES
Mit Sicherheitskupplung

D
Ay
L = T

T
[

e d DIN Standard

GroBe  Gewindebohrer D d I, Schaft @ o Bestell-Nr.

1 M3 32 19 25 3,5 2,7 B029-02035002703
M 3,5 4,0 3,0 B029-020400030035
M4 4,5 3,4 B029-02045003404
M5 6,0 4,9 B029-02060004905
M6 6,0 49 B029-02060004906
M8 6,0 4,9 B029-02060004908
M10 7,0 5,5 B029-020700055010
M8 8,0 6,2 B029-02080006208
M12 9,0 7,0 B029-020900070012
M10 10,0 8,0 B029-021000080010
M 14 11,0 9,0 B029-021100090014

2 M10 50 31 34 7,0 5,5 B029-030700055010
M8 8,0 6,2 B029-03080006208
M 12 9,0 7,0 B029-030900070012
M10 10,0 8,0 B029-031000080010
M14 11,0 9,0 B029-031100090014
M 16 12,0 9,0 B029-031200090016
M18 14,0 11,0 B029-031400110018
M 20 16,0 12,0 B029-031600120020
M 22 18,0 14,5 B029-031800145022
M 24 18,0 14,5 B029-031800145024
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Schnellwechsel-Einsatze SES

Mit Sicherheitskupplung
D
b
1
iy
T
I
- d DIN Standard
GréBe  Gewindebohrer D d I, Schaft @ ] Bestell-Nr.
3 M14 72 48 45 11,0 9,0 B029-041100090014
M 16 12,0 9,0 B029-041200090016
M18 14,0 11,0 B029-041400110018
M 20 16,0 12,0 B029-041600120020
M 22 18,0 14,5 B029-041800145022
M 27 20,0 16,0 B029-042000160027
M 30 22,0 18,0 B029-042200180030
M 33 25,0 20,0 B029-042500200033
M 36 28,0 22,0 B029-042800220036
4 M 24 95 60 68 18,0 14,5 B029-051800145024
M 27 20,0 16,0 B029-052000160027
M 30 22,0 18,0 B029-052200180030
M 33 25,0 20,0 B029-052500200033
M 36 28,0 22,0 B029-052800220036
M 42 32,0 24,0 B029-053200240042
M 45 36,0 29,0 B029-053600290045
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Schnellwechsel-Einsatze SE

Ohne Sicherheitskupplung
D———»f
N
. I »
.
LR
o]
DIN Standard
GroBe Gewindebohrer D d I, Schaft 0 a Bestell-Nr.
1 M3 - M14 30 19 7 35 2,7 B027-0203500270
4,0 3,0 B027-0204000300
45 34 B027-0204500340
6,0 49 B027-0206000490
7.0 55 B027-0207000550
8,0 6,2 B027-0208000620
9,0 7.0 B027-0209000700
10,0 8,0 B027-0210000800
11,0 9,0 B027-0211000900
2 M8 - M20 46 31 11 7.0 55 B027-0307000550
8,0 6,2 B027-0308000620
9,0 7,0 B027-0309000700
10,0 8,0 B027-0310000800
11,0 9,0 B027-0311000900
12,0 9,0 B027-0312000900
14,0 11,0 B027-0314001100
16,0 12,0 B027-0316001200
18,0 14,5 B027-0318001450
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Schnellwechsel-Einsatze SE

Ohne Sicherheitskupplung
D———»f
N
. I »
.
LR
e
DIN Standard
GroBe Gewindebohrer D d I, Schaft @ O Bestell-Nr.
3 M14 - M33 68 48 14 11,0 9,0 B027-0411000900
12,0 9,0 B027-0412000900
14,0 11,0 B027-0414001100
16,0 12,0 B027-0416001200
18,0 14,5 B027-0418001450
20,0 16,0 b027-0420001600
22,0 18,0 B027-0422001800
25,0 20,0 B027-0425002000
28,0 22,0 B027-0428002200
4 M22 - M48 83 60 42 18,0 14,5 B027-0518001450
20,0 16,0 B027-0520001600
22,0 18,0 B027-0522001800
25,0 20,0 B027-0525002000
28,0 22,0 B027-0528002200
32,0 24,0 B027-0532002400
36,0 29,0 B027-0536002900
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Gewindebohrer-Schaftmal

Bitte bei Bestellung den Schaft-@ bzw. Gewindebohrernorm DIN 371 / 374 / 376 angeben

106

SchaftmaBe DIN 352 DIN 5157 DIN 371 DIN 374 DIN 376

0 X 0

2,5 X 2,1 M1 M1 M3 M 3,5
2,5 X 2,1 M1,1 M1 M 3,5

2,5 X 2,1 M1,2 M1,2

2,5 X 2,1 M 1,4 M 1,4

2,5 X 2,1 M1,6 M1,6

2,5 X 2,1 M1,8 M1,8

2,8 X 2,1 M 2 M 2 M4 M4
2,8 X 2,1 M 2,2 M 2,2

2,8 X 2,1 M 2,5 M 2,5

3,5 X 2,7 M3 M3 M5 M5
4,0 X 3,0 M 3,5 M 3,5

4,5 X 34 M 4 M 4 M 6 M6
6,0 X 4,9 M5 M 5

6,0 X 4,9 M6 M6

6,0 X 4,9 M8 M8 M8
7,0 X 5,5 M 10 G1/8" M10 M10
8,0 X 6,2 M8

9,0 X 7,0 M12 M12 M12
10,0 X 8,0 M10
11,0 X 9,0 M14 G1/4" M14 M14
12,0 X 9,0 M16 G3/8" M16 M16
14,0 X 11,0 M18 M18 M18
16,0 X 12,0 M20 G1/2" M20 M20
18,0 X 14,5 M22 G5/8" M22 M22
18,0 X 14,5 M24 M24 M24
20,0 X 16,0 M27 G3/4" M27 M27
22,0 X 18,0 M30 G7/8" M30 M30
25,0 X 20,0 M33 G1 M33 M33
28,0 X 22,0 M36 G11/8" M36 M36
32,0 X 34,0 M39 G11/4" M39 M39
32,0 X 240 M42 M42 M42
36,0 X 29,0 M45 G13/8" M45 M45
36,0 X 29,0 M48 G11/2" M48 M43
36,0 X 29,0 G13/4"
36,0 X 29,0 G2"

/A

BENZ

Werkzeugsysteme



Synchro-Gewindeschneidfutter

Standzeiterhohung durch moderne Gewindeschneidfutter

Gewindeschneidoperationen werden mit den heutigen CNC-Werkzeugmaschinen zunehmend mit Hilfe

starrer Werkzeugaufnahmen durchgefiihrt. Die Bahnsteuerung der Maschinen sind jedoch mit geringen

Synchronisationsfehlern behaftet. Dies flihrt zu einem erhohten Verschlei an den Gewindeflanken. Das neu
entwickelte synchro-Gewindeschneidfutter von BENZ kompensiert diese Steigungsfehler und steigert somit
die Standzeit des Gewindebohrers deutlich.

Steilkegel MAS BT / IK

SK Gewindebohrer
BT40 M3 - M12
BT40 M12 - M20
BT50 M3 - M12
BT50 M12 - M20

90
115
100
125

Weldon / Whistle-Notch-Schaft

Weldon Gewindebohrer
20 M3 - M12
20 M12 - M20

Einsatz fir Gewindebohrer

L D
27 20
27 20
27 20
27 20
27 20
27 20
27 20
40 25
40 25
40 25
40 25

L
68
90

3,5
45
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
16,0

40
48
40
48

40
48

30
35
30
35

30
35

2,7
34
4,9
5,5
6,2
7,0
8,0
9,0
9,0

11,0

12,0

20
25
20
25

20
25

Bestell-Nr.
339.0772090

339.07725115
341.07720100
341.07725125

Bestell-Nr.
176.0772068
177.0772590

Bestell-Nr.

067Y020035027V
067Y020045034V
067Y020060049V
067Y020070055V
067Y020080062V
067Y020090070V
067Y020100080V
067Y025110090V
067Y025120090V
067Y025140110V
067Y025160120V
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Bohrstangen-Rohlinge

d4

Il
Il
s

Verwendung: Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen
Ausfiihrung: Werkzeugkegel und Bund gehartet und geschliffen, Schaft d, ungehartet, gedreht zum Weiterbearbeiten

Bestell-Nr.
SK ¢ % MAS BT
40 63,5 250 039.10263250
50 405 160 011.10240160
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Spannzangenfutter 8° Typ ER

Fir Spannzangen DIN 6499

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6499

MAS BT Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Verstellschraube
SK Typ Spannbereich X, d, “Bne;-\s;eEI;I%Nr.
40 ER 16 0,5-10,0 63 28 039.130E363
40 ER 16 0,5-10,0 100 28 039.130E3100
40 ER 16 0,5-10,0 160 28 039.130E3160
40 ER 25 1,0-16,0 60 42 039.130E560
40 ER 25 1,0-16,0 100 42 039.130E5100
40 ER 25 1,0-16,0 160 42 039.130E5160
40 ER 32 2,0-20,0 70 50 039.130E670
40 ER 32 2,0-20,0 100 50 039.130E6100
40 ER 32 2,0-20,0 160 50 039.130E6160
40 ER 40 3,0-26,0 80 63 039.130E780
40 ER 40 3,0-26,0 160 63 039.130E7160 /_
50 ER 16 0,5-10,0 100 28 011.130E3100
50 ER 32 2,0-20,0 70 50 011.130E670
50 ER 40 3,0-26,0 80 63 011.130E780
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Spannzangenfutter 1:10
Fir Spannzangen DIN 6388

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6388
Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Verstellschraube

SK Spannbereich X, d, 'I?/Izs;eg%Nr.

40 1,5-16,0 70 43 039.1301670
40 2,0-25,0 70 60 039.1302570
40 4,0-32,0 90 72 039.1303290
50 1,5-16,0 70 43 011.1301670
50 2,0-25,0 70 60 011.1302570
50 4,0-32,0 90 72 011.1303290
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/wischenhulsen DIN 6359

Fir Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang: Mit eingebauter Spannschraube, ab ¢ 25 mit zwei Spannschrauben

SK d X d, Eﬂe:éeg}'\'“

40 6 50 25 039.1400650
40 6 100 25 039.14006100
40 6 160 25 039.14006160
40 8 50 28 039.1400850
40 8 100 28 039.14008100
40 8 160 28 039.14008160
40 10 63 35 039.1401063
40 10 100 35 03914010100
40 10 160 35 039.14010160
40 12 63 42 039.1401263
40 12 100 42 039.14012100
40 12 160 42 039.14012160
40 14 63 44 039.1401463
40 14 100 44 039.14014100
40 14 160 44 039.14014160
40 16 63 48 039.1401663
40 16 100 48 03914016100
40 16 160 48 039.14016160
40 18 63 50 039.1401863
40 18 100 50 039.14018100
40 18 160 50 039.14018160
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/wischenhulsen DIN 6359

Flr Zylinderschéafte DIN 1835 B (Weldon)

Aufnahmen MAS BT in Form B auf Anfrage

SK d, X, d, Bestell-Nr. MAS BT
40 20 35 52 039.1402035
40 20 63 52 039.1402063
40 20 100 52 039.14020100
40 20 160 52 039.14020160
40 25 63 65 039.1402563
40 25 90 65 039.1402590
40 25 160 65 039.14025160
40 32 63 72 039.1403263
40 32 100 72 039.14032100
40 32 160 72 039.14032160

/wischenhulsen DIN 6359 50

Fur Zylinderschéafte DIN 1835 B (Weldon) MAS BT

Aufnahmen MAS BT in Form B auf Anfrage

SK d, X, d, Bestell-Nr. MAS BT
50 6 63 25 011.1400663
50 8 63 28 011.1400863
50 10 80 32 011.1401080
50 12 80 42 011.1401280
50 14 80 44 011.1401480
50 16 80 48 011.1401680
50 18 80 50 011.1401880
50 20 80 52 011.1402080
50 25 100 65 011.14025100
50 32 105 72 011.14032105
50 40 105 90 011.14040105
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/wischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung 40

Fur Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) MAS BT
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

SK40 DIN69871 ADB

x1

d3

SK40 DIN69871 ADB 20° gedr. gez.

Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang: Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

SK q, X, q, q, o i

40 6 100 17 23 339.14906100
40 6 130 17 28 33914906130
40 6 160 17 29 33914906160 '
40 8 100 21 27 33914908100
40 8 130 21 32 33914908130
40 8 160 21 33 339.14908160
40 10 100 24 30 339.14910100
40 10 130 24 35 33914910130
40 10 160 24 36 339.14910160
40 12 100 27 33 33914912100
40 12 130 27 38 33914912130
40 12 160 27 39 33914912160
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/wischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung 40

Fir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) MAS BT
Pre-balanced G6,3 - 8,000 r.p.m.

SK40 DIN69871 ADB

2 = Verwendung:
— Zum Spannen von Werkzeugen mit
: = Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang:
Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit
SK40 DIN69871 ADB zwei Spannschrauben
SK d, X, d, d, Bestell-Nr. MAS BT
40 14 100 29 35 339.14914100
40 14 130 29 40 339.14914130
40 14 160 29 4 339.14914160
40 16 100 33 39 339.14916100
40 16 130 33 44 339.14916130
40 16 160 33 45 339.14916160
40 18 100 35 4 339.14918100
40 18 130 35 46 339.14918130
40 18 160 35 47 339.14918160
40 20 100 39 45 339.14920100
40 20 130 39 48 339.14920130
40 20 160 39 49 339.14920160
40 25 100 47 47 339.14925100
40 25 130 47 47 339.14925130
40 25 160 47 47 339.14925160
40 32 100 57 57 339.14932100
40 32 130 57 57 339.14932130
40 32 160 57 57 339.14932160
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Hydro-Dehnspannfutter

IKZ

40

MAS BT

Pre-balanced G6,3 - 15,000 r.p.m.

% Lieferumfang: EinschlieBlich Sechskant-Quergriffschllissel

SK d d, d, X, X, X v g Bestell-Nr. MAS BT - AD  Bestell.Nr. MAS BT - B
40 6 26 49,5 90 29 37 10 M5 039.1580690 339.1580690
40 6 26 49,5 140 29 37 10 M 5 039.15806140 339.15806140
40 8 28 49,5 90 30 37 10 M6 039.1580890 039.1580890
40 8 28 495 140 30 37 10 M 6 039.15808140 339.15808140
40 10 30 49,5 90 3B M 10 M 8x1 039.1581090 339.1581090
40 10 30 49,5 140 3B M 10 M 8x1 039.15810140 339.15810140
40 12 32 495 90 40 46 10 M10x1 039.1581290 339.1581290
40 12 32 49,5 140 36 46 10 M 10x1 039.15812140 339.15812140
40 14 34 49,5 90 40 46 10 M10x1 039.1581490 339.1581490
40 14 34 49,5 140 37 46 10 M 10x1 039.15814140 339.15814140
40 16 38 49,5 90 45 49 10 Mi2x1 039.1581690 339.1581690
40 16 38 49,5 140 40 49 10 M12x1 039.15816140 339.15816140
40 18 40 49,5 90 46 49 10 Mi12x1 039.1581890 339.1581890
40 18 40 49,5 140 41 49 10 Mi2xi 039.15818140 339.15818140
40 20 42 49,5 90 47 51 10 Mi6x1 039.1582090 339.1582090
40 20 42 49,5 140 42 51 10 M 16x1 039.15820140 339.15820140
40 25 55 52,0 90 50 57 10 Mi6x1 039.1582590 339.1582590
40 25 55 60,0 140 48 57 10 M16x1 039.15825140 339.15825140
40 32 63 70,0 90 48 61 10 M16x1 039.1583290 339.1583290
40 32 63 70,0 140 61 61 10 M16x1 039.15832140 339.15832140
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Hydro-Dehnspannfutter

IKZ 50

MAS BT
Pre-balanced G6,3 - 15,000 r.p.m.

X Lieferumfang: EinschlieBlich Sechskant-Quergriffschliissel

O T T T T R+t NASET

50 6 26 495 110 29 37 10 M5  011.15806110 341.15806110
50 6 26 495 140 29 37 10 M5 011.15806140 341.15806140
50 8 28 495 110 30 37 10 M6  011.15808110 341.15808110
50 8 28 495 140 30 37 10 M6  011.15808140 341.15808140
50 10 30 495 110 34 M 10 M 8x1 011.15810110 341.15810110
50 10 30 495 140 35 4 10 M 8x1 011.15810140 341.15810140
50 12 32 495 110 34 46 10 M10x1 011.15812110 341.15812110
50 12 32 495 140 36 46 10  M10x1 011.15812140 341.15812140
50 14 34 495 110 34 46 10 M10x1 011.15814110 341.15814110
50 14 34 495 140 37 46 10 M10x1 011.15814140 341.15814140
50 16 38 495 110 35 49 10 Mi2x 011.15816110 341.15816110
50 16 38 495 140 40 49 10 Mi2x 011.15816140 341.15816140
50 18 40 495 110 35 49 10 Mi2x 011.15818110 341.15818110
50 18 40 495 140 41 49 10 M16x1 011.15818140 341.15818140
50 20 42 495 110 35 51 10 M16x1 011.15820110 341.15820110
50 20 42 495 140 42 51 10 M 16x1 011.15820140 341.15820140
50 25 55 630 110 48 57 10 M16x1 011.15825110 341.15825110
50 25 55 630 140 48 57 10 M 16x1 011.15825140 341.15825140
50 32 63 700 115 50 61 10 M16x1 011.15832115 341.15832115
50 32 63 700 140 61 61 10 M 16x1 011.15832140 341.15832140

®
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Reduziereinsatze, abgedichtet

d, d, L L, Bestell-Nr.

12 3 40 44 068Y012003440
12 4 40 44 068Y012004440
12 5 40 44 068Y012005440
12 6 40 44 068Y012006440
12 8 40 44 068Y012008440
12 10 40 44 068Y012010440
20 3 51 55,5 068Y020003555
20 4 51 I 068Y020004555
20 5 51 55,5 068Y020005555
20 6 51 55,5 068Y020006555
20 8 51 55,5 068Y020008555
20 10 51 55,5 068Y020010555
20 12 51 55,5 068Y020012555
20 14 51 55,5 068Y020014555
20 16 51 55,5 068Y020016555
32 6 62 66,5 068Y032006665
32 8 62 66,5 068Y032008665
32 10 62 66,5 068Y032010665
32 12 62 66,5 068Y032012665
32 14 62 66,5 068Y032014665
32 16 62 66,5 068Y032016665
32 18 62 66,5 068Y032018665
32 20 62 66,5 068Y032020665
32 25 62 66,5 068Y032025665
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Kombi-Aufsteckfrasdorne
DIN 6358

Fir Fraser mit Langs- oder Quernut

MAS BT

Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut

Lieferumfang: Form A mit Fraseranzugschraube, Passfeder und Mitnehmerring
sk q, 0, X, X, 1 Do i
40 16 55 45 32 27 039.2311655

) 40 22 55 43 40 31 039.2312255

40 27 55 43 48 33 039.2312755
40 32 60 46 58 38 039.2313260
40 40 60 46 70 41 039.2314060
50 16 70 60 32 27 011.2311670
50 22 70 58 40 31 011.2312270
50 27 70 58 48 33 011.2312770
50 32 70 56 58 38 011.2313270
50 40 70 56 70 41 011.2314070
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Aufsteckfrasdorne
ahnlich DIN 6357

Flr Fréser mit Innenzentrierung

la—— dp ——]
pe— &y —>
1N
!
4 J:r Lo
S ——
P A v
I ]
MAS BT
Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut
Lieferumfang: Mit eingebauten Mitnehmersteinen und Fraseranzugschraube
sk q, X, q, ] S i
40 22 35 50 19 039.242225035
40 27 35 50 21 039.242275035 "
40 32 50 78 24 039.242327850
40 40 50 89 27 039.242408950
50 22 55 50 19 011.242225055
50 27 55 50 21 011.242275055
50 32 55 78 24 011.242327855
50 40 09 89 27 011.242408955
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InteGrip® Werkzeugaufnahmen
Fur MAZAK-Integrex 100 / 200 / 300 / 400 - (Y/SY)

®
=D
| —
S
(<5}
e
L




‘:

KM 63

od,
|2d;

9d,

/&I

Rundlaufgenauigkeit < 0,015mm - n max = 10.000 min~*

d

Spannbereich d, d, I , , l, l, Bestell-Nr.
1-13 48,5 56 90 67 39 9,6 29 618.0121390
3-16 51 56 90 69 38 9,6 29 618.0121690

KM 40 KM 63

L

1

1

1
T
il
‘H")‘

d, I, kg Bestell-Nr.
40 60 1,1 618.0590460
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Reduzierung exzentrisch InteGrip®

UTS 40 90 10,05 KM 63

20

Ausfiihrung Bild Bestell-Nr.
axial, links wie gezeichnet 618.0590490L
axial, rechts spiegelbildlich 618.0590490R

Verlangerung InteGrip®

KM 63 1 KM 63

[

[
SENE;

d, I, kg Bestell-Nr.
63 80 1,7 618.0590680

®
/A BENZ
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Morsekegelaufnahmen

KM 63

8d |

MK d, I, Bestell-Nr.
1 35 95 618.061195
2 40 107 618.0612107
3 50 125 618.0613125

Synchro-Gewindeschneidfutter

KM 63

9d
9d,
gd,
|
I

Standzeiterhohung durch moderne Gewindeschneidfutter

Gewindeschneidoperationen werden mit den heutigen CNC-Werkzeugmaschinen zunehmend mit Hilfe
starrer Werkzeugaufnahmen durchgefiihrt. Die Bahnsteuerung der Maschinen sind jedoch mit geringen
Synchronisationsfehlern behaftet. Dies fiihrt zu einem erhohten Verschlei an den Gewindeflanken. Das neu
entwickelte synchro-Gewindeschneidfutter von BENZ kompensiert diese Steigungsfehler und steigert somit
die Standzeit des Gewindebohrers deutlich.

2 /A BENZ
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Synchro-Gewindeschneidfutter

Gewindebohrer d, d, d, I,
M3 - M12 20 30 40 90
M12 - M20 25 35 48 110
Einsatze fur

Synchro-Gewindeschneidfutter

InteGrip®

InteGrip®

Bestell-Nr.
618.0772090
618.07725110

/A

'O!_‘ - -oN
L3 L3
I

d, d, L, Bestell-Nr.
3,5 20 27 067Y020035027V
45 20 27 067Y020045034V
6,0 20 27 067Y020060049V
7,0 20 27 067Y020070055V
8,0 20 27 067Y020080062V
9,0 20 27 067Y020090070V
10,0 20 27 067Y020100080V
11,0 25 40 067Y025110090V
12,0 25 40 067Y025120090V
14,0 25 40 067Y025140110V
16,0 25 40 067Y025160120V

BENZ

Werkzeugsysteme

125




Spannzangenfutter
System Regofix ER16 - ER40 DIN 6499

InteGrip®

KM63

4,

[ Spannzangen und Spannschliissel nicht enthalten

d Passende

FuttergroBe Spann1bereich d, I, L, Spannzange Bestell-Nr.
ER 16 0,5-10 28 80 50 426E 618.130E380
ER 16 0,5-10 28 120 50 426E 618.130E3120
ER 20 2,0-13 34 120 52 428E 618.130E4120
ER 25 2,0-16 42 80 55 430E 618.130E580
ER 32 3,0-20 50 80 a7 470E 618.130E680
ER 32 3,0-20 50 150 47 470E 618.130E6150
ER 40 4,0-26 63 80 53 472E 618.130E780
Spannzangenfutter s
InteGrip
Flr Spannzangen DIN 6388
! 1
KM 63
— i d
Ll ik
S < [T T —+HD)
LT
A
L Spannzangen und Spannschliissel nicht enthalten
. d, Passende )
FuttergroBe Spannbereich d, I, L, Spannzange Bestell-Nr.
C25 2,0-25 60 80 64 462E 618.1302580

/A BENZ
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Kombi-Aufnahmen
Weldon / Whistle-Notch

InteGrip®

Weldon KM 63
DIN 1835 B

4y
d

Whistle-Notch /\Iﬁz/
DIN 1835 E

Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm

d, d, I, I, Bestell-Nr.

6 25 80 36 618.1450680
6 25 120 37 618.14506120
8 28 80 36 618.1450880
8 28 120 37 618.14508120
10 35 80 40 618.1451080
12 42 80 45 618.1451280
14 44 80 45 618.1451480
16 48 80 48 618.1451680
18 50 80 48 618.1451880
20 52 80 50 618.1452080
25 65 80 56 618.1452580
32 72 80 60 618.1453280
40 80 95 70 618.1454095
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Schrumpffutter

InteGrip®

X1
X
- 5| o ©
—
%)
o
3
KM 63 d, d, d, X, X, Bestell-Nr.
6 21 27 120 37 618.15206120
8 21 27 120 37 618.15208120
10 24 32 120 43 618.15210120
12 24 32 120 48 618.15212120
14 27 34 120 48 618.15214120
16 27 34 120 51 618.15216120
18 33 42 120 51 618.15218120
20 33 42 120 53 618.15220120
25 44 53 120 59 618.15225120
32 44 53 120 62 618.15232120
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Verlangerungen
fur Schrumpffutter

%

Verwendung: Zum Verlangern und Reduzieren auf kleinere Durchmesser.
Lieferumfang: Bei @ d, von 3 bis 5 mm ohne Stellschraube und bei @ d, ab 6 mm mit Stellschraube

d, d, d, X, X, Bestell-Nr.

12 8 3 160 9 21215203160
12 8 4 160 12 712.15204160
16 10 3 160 9 716.15203160
16 10 4 160 12 716.15204160
16 10 5 160 15 216.15205160
16 10 6 160 28 216.15206160
20 14 5 160 15 720.15205160
20 14 6 160 28 220.15206160
20 14 8 160 34 220.15208160
25 19 8 160 34 72515208160
25 20 10 160 42 72515210160
25 20 12 160 47 725.15212160
25 20 14 160 47 725.15214160
25 22 16 160 50 725.15216160
32 27 10 160 42 732.15210160
32 27 12 160 47 732.15212160
32 27 14 160 47 73215214160
32 27 16 160 50 73215216160
32 27 18 160 50 23215218160
32 27 20 160 52 232.15220160
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Langenvoreinsteller fur Schrumpffutter

Der Langenvoreinsteller dient der einfachen Langenvoreinstellung der Werkzeuge vor dem Schrumpfvorgang.
Er eignet sich fiir alle Schrumpffutter mit Anschlagschraube mit entsprechendem Innensechskant auf der
Werkzeugseite des Futters. Bei entsprechender sorgféltiger und genauer Arbeitsweise werden nach dem
Schrumpfen Genauigkeiten von +0,03mm erreicht.

+0,02
60 - 0,02
=
m N
‘!:: "
s o —— I
b=
12
I
Fir d, l ,
HSK/SK/BT 6 96 53
HSK/SK/BT 8 96 53
HSK/SK/BT 10 101 53

HSK40 12 107 53

HSK40 14 107 53

HSK40 16 110 53
HSK50+63+80+100/

SK/BT 12 107 53
HSK50+63+80-+100/

SK/BT 14 107 53
HSK50+63+80-+100/

SK/BT 16 110 53
HSK50/HSK63/SK30 18 110 53
HSK50/HSK63/SK30 20 112 53

HSK80+100/
SK40+50/BT 118 1y =
HSK80+100/
SK40+50/BT 20 12 53

w A
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SW

2,5

Bestell-Nr.

B152-L060025

B152-L080030

B152-L100030

B152-1120030

L152-L140030

B152-L160030

B152-1120050

B152-L140050

B152-L160050

B152-L180050

B152-L200050

B152-.180080

B152-L200080



Bedienungsanleitung fur Langenvoreinsteller

Vor dem Schrumpfvorgang Werkzeug (4) Langenvoreinsteller (3) und Schrumpffutter (1) mit
Anschlagschraube (2) zusammenstecken.

Gewdinschte Lange durch Drehen des Langenvoreinstellers, der die Anschlagschraube auf ge-
winschtes MaB einstellt, einstellen. Die gewiinschte Lange (L) nach dem Schrumpfen ergibt sich
mit der Voreinstelllange (Lv) aus L=Lv-60mm.

Langenvoreinsteller entfernen und Werkzeug einschrumpfen. Das Werkzeug muss auf der An-
schlagschraube aufsitzen.

v

60 %L
o= VZZZZ/%
)

I=Iv—60

70 '
%@ﬂ%]

o
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Kombi-Aufsteckfrasdorne InteGrip®

KM 63
\_-’_
™M1 E— —H+— — -~
'ON 'c!_ 1 - _|_ ) );
— E — — 4+— —
| | 1
| L
d, d, I, l, Bestell-Nr.
16 32 32 17 618.229163232
16 32 63 17 618.229163263
16 32 110 17 618.2291632110
22 50 28 19 618.229225028
22 50 63 19 618.229225063
22 50 110 19 618.2292250110
27 63 32 21 618.229276332
27 63 63 21 618.229276363
27 63 110 21 618.2292763110
32 78 40 24 618.229327840
32 78 63 24 618.229327863
32 78 110 24 618.2293278110
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Drehhalter

Nicht fir INTEGREX 100 geeignet.

38

KM 63

> _A: i:::ijj, R R .
& |
\ i
50
|_ 82
z )
- 7 J:L_H? N
IH= =
1| Il [l
25¢0.1 618.56225130 | links
75 10,1 KM 63
618.56125130 | rechts
2_ H!H H!H H!H
z = HI— H T}
~ __%.E.H:.ﬂ_”sx
[‘) 82
|_ 50
/ : ; N\
_7/%4 - ,_.__._.| Kp——

38

130
130

Ausfiihrung
axial, links

axial, rechts

kg
35
35

Bestell-Nr.
618.56225130
618.56125130
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Quattro-Halter InteGrip®

Nicht fur INTEGREX 100 geeignet.

Durch den Einsatz des Halters vergroBern Sie die Werkzeugkapazitat um drei Platze.

2

gl
1T

Il Il I

g4,

h kg Bestell-Nr.

d1 b1 h1 2
20 2255 4,0 618.56550001

-0,1

110 80,5 110 21,75

Fir den Einsatz des Halters ist die ISO-Programmierung bei der Steuerung notwendig.
B-Achse bei Programmierung um 5° schwenken.

/A BENZ
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/weifach-Halter
Nicht fir INTEGREX 100 geeignet.

KM 63

40

25
|
|

L[

— T T T+ 2|3

s
A

LY

D]

[ kg

1

130 3,4

Bestell-Nr.
618.565S0002

Fiir den Einsatz des Halters ist die ISO-Programmierung bei der Steuerung notwendig.

B-Achse bei Programmierung um 5° schwenken.
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Bohrstangenhalter

|2
d3
| |
| L LS
[
[ [
_LL_i_II__IJ_i_LI____r_
| |
s | k- |
It El | B
| |
________ Lal]
= — s %
_ﬁ[_—_—_—_—_—_—_jé
SEE ===
dW dZ d3 |1
40 70 M 12x1 105
X ’
% /A BENZ
7N

Werkzeugsysteme

T

58

KM/UTS 63

Bestell-Nr.
618.57140105



Reduzierhulsen

Fir Bohrstangenhalter

Typ A

-
- t " 1 | T MWl — — — 7 [
" . —A A - | -
o @O0 - f —
X%
————— 1
| 2 | 2
1 l 1
Typ C
o
- — L
S | SoRos
| -
1

vp d, d, d, d, ] , ! Bestell-Nr. Cgrrhllerlilgt;irSeite

A 40 - 8 44 58 5 240.1100820 618.5614075

A 40 - 10 44 58 5 240.1101020

A 40 - 12 4 58 5 240.1101220

B 0 16 - 44 58 5 - 240.1101620

B 0 20 - 44 58 5 - 240.1102020

B 0 25 - 4 58 5 - 740.1102520

B 0 32 - 44 58 5 - 740.1103220

c 40 - 8 58 105 - 75 740.11008105 618.56140105

c 40 - 10 58 105 - 75 740.11010105

c 40 - 12 58 105 - 75 740.11012105

c 40 - 16 58 105 - 75 740.11016105

c 40 - 20 58 105 - 75 740.11020105

C 40 - 25 58 105 - 75 740.11025105

c 40 - 32 58 105 - 75 740.11032105
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ABS-Aufnahme

<| ABS
ABS d,
50 50
63 63
80 80
®
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Werkzeugsysteme

KM 63

50
60
75

Bestell-Nr.

618.ABS5050
618.ABS6360
618.ABS8075
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Werkzeughalter DIN 69880 (VDI Halter)




Werkzeughalter

DIN 69880 Form A

Werkzeughalter, rechteckig vorgearbeitet, Form AT

e
|

=!

GroBe

16 x 44
20 x 65
30x 85
40x 100
50 x 125
60 x 160

Werkzeughalter

16
20
30
40
50
60

b
I b
44 78
65 100
85 130
100 151
125 160
160 165

DIN 69880 Form A

Werkzeughalter, rund vorgearbeitet, Form A2

44
60
76
96
120
125

VDI Halter

kg
1,2
3,2
6,8
11,9
20,0
27,8

VDI Halter

Bestell-Nr.
241.5507844
112.55010065
113.55013085
114.550151100
115.550160125
116.550165160

[Cavannnn—T
1 I <
1
GroBe d, d, I, kg Bestell-Nr.
20x70 20 50 70 1,2 112.1025070
30x 100 30 68 100 3,2 113.10268100
30 x 240 30 68 240 7,2 113.10268240
40x120 40 83 120 57 114.10283120
40 x 320 40 83 320 14,5 114.10283320
50 x 135 50 98 135 9,1 115.10298135
50 x 400 50 98 400 25,2 115.10298400
60 x 150 60 123 150 16,2 116.102123150
60 x 480 60 123 480 47,5 116.102123480
®
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Werkzeughalter
DIN 69880 Form B

Vierkant-Queraufnahmen, rechts kurz, Form B1

VDI Halter

L b1
1 o b,
of
] .
LR ST <
- i n [ // T \ N
__C:N *, 6 T\\ T //; f
S R P
e - TTr
o] e fo \*,’
i
Groke d, b, b, h* h, h, he hy, 1,9 L, kg Bestell-Nr.
20x16x30 20 55 30 16/12 22 25 30 23 16 30 0,6 112.5511616
20x16x40 20 55 30 16/12 22 25 30 23 26 40 0,8 112.5511626
30x20x40 30 70 35 20/16 29 28 38 30 22 40 1,3 113.5512022
30x20x60 30 70 35 20/16 29 28 38 30 42 60 1,9 113.5512042
40x25x 44 40 85 425 25/20 34 325 48 42 22 44 2,3 114.5512522
50x32x55 50 100 50 32/25 4 35 60 - 30 55 4,1 115.5513230
60x32x60 60 125 62,5 32/25 41 425 625 - 30 60 6,3 116.5513230
Vierkant-Queraufnahmen, links kurz, Form B2
b:
]E b ,
1 -
\o,
—~—{
< (\1| - : N
r-a‘ — ) ) '-8 1—_ \\ T ;
< B “‘: \;_/,
:L-:_ o < {:V_ /\\»
_______________ o
/ f
GroRe d, b, b, hr* h, h, hy hy 1+0° I, kg Bestell-Nr.
20 x 16 x 30 20 55 30 16/12 22 25 30 23 16 30 0,6 112.5521616
20 x 16 x 40 20 55 30 16/12 22 25 30 23 26 40 0,8 112.5521626
30 x 20 x 40 30 70 35 20/16 29 28 38 30 22 40 1,3 113.5522022
30 x 20 x 60 30 70 35 20/16 29 28 38 30 42 60 1,9 113.5522042
40x25x 44 40 85 425 25/20 34 325 48 - 22 44 2,3 114.5522522
50 x 32 x 55 50 100 50 32/25 41 35 60 - 30 55 4,1 115.5523230
60 x 32 x 60 60 125 625 32/25 41 425 625 - 30 60 6,3 116.5523230
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Werkzeughalter
DIN 69880 Form B

Vierkant-Queraufnahmen, Uberkopf rechts kurz, Form B3

VDI Halter

b 1
L
b
1
N &
{ K ° <
o B RN
o < // Y
— - - 'U| I \ — J" = l‘
g ,4::\*;*" <
T ° <t
o o) N
i

GriBe d b b, h* h, h.h h 1+ | kg Bestell-Nr
20x16x 30 20 55 30 16/12 22 30 25 23 16 30 0,6 112.5531616
20x 16 x 40 20 55 30 16/12 22 30 25 23 26 40 0,8 112.5531626
30 x20 x40 30 70 35 20/16 29 38 35 28 22 40 1,4 113.5532022
30 x 20 x 60 30 70 35 10/16 29 38 35 28 42 60 2 113.5532042
40x25x 44 40 85 425 25/20 34 48 425 42 22 44 2,4 114.5532522
50 x 32 x 55 50 100 50 32/25 41 60 50 - 30 55 43 115.5533230
60 x 32 x 60 60 125 62,5 32/25 41 625 625 - 30 60 7,7 116.5533230

Werkzeughalter
DIN 69880 Form B

Vierkant-Queraufnahmen, Uberkopf links kurz, Form B4

b

VDI Halter

- oL
& -
K /\3
;
GroBe d, b, b, h* h, h, he hy 1 +0° l, kg  Bestell-Nr.
20x16x30 20 55 30 16/12 22 30 25 23 16 30 06 1125541616
20 x 16 x 40 20 55 30 16/12 22 30 25 23 26 40 0,8 112.5541626
30x20x40 30 70 35 20/16 29 38 35 28 22 40 1,4 1135542022
40 x 25 x 44 40 85 425 25/20 34 48 425 = 22 44 2,4 114.5542522
50x32x55 50 100 50 32/25 4 60 50 - 30 55 4,3 1155543230
60 x 32 x 60 60 125 625 32/25 a1 625 625 = 30 60 7,7 116.5543230
®
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Werkzeughalter
DIN 69880 Form B

Vierkant-Queraufnahmen, rechts lang, Form B5

VDI Halter

l bl
L b.

h,
h.*
—

i
7
/
[
T
\
he

27 1
¥
GroBe d b b, h* h, h.h h |+ l, kg Bestell-Nr.
20x 16 x 30 20 75 50 16/12 22 25 30 23 16 30 0,7 112.5551616
20 x 16 x 40 20 75 50 16/12 22 25 30 23 26 40 1,0 112.5551626
30x20%x40 30 100 65 20/16 29 28 38 30 22 40 16 1135552022
40 x 25 x 44 40 118 755 25/20 34 325 48 22 44 3,0 114.5552522
50 x 32 x 55 50 130 80 32/25 41 35 60 30 55 5,0 115.5553230
60X32x60 60 145 825 32/25 41 425 625 - 30 60 71  116.5553230
Vierkant-Queraufnahmen, links lang, Form B6
12 b 2
e b.
o )
B R
I S e e
< < © N
< A
S
\*/ \S\
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ﬁ
GroBe d b b, h* h, h hy h 0 l, kg  Bestel-Nr.
20x 16 x 30 20 75 50 16/12 22 25 30 23 16 30 0,7 112.5561616
20 x 16 x 40 20 75 50 16/12 22 25 30 23 26 40 1 112.5561626
30x20x 40 30 100 65 20/16 29 28 38 30 22 40 1,6 113.5562022
40 x 25 x 44 40 118 755 25/20 34 325 48 22 44 3 114.5562522
50x32x55 50 130 80 3225 41 35 60 30 55 5 115.5563230
60Xx32x60 60 145 825 32/25 41 425 625 30 60 73  116.5563230

/A

BENZ

Werkzeugsysteme

145




Werkzeughalter
DIN 69880 Form B

Vierkant-Queraufnahmen, Uberkopf rechts lang, Form B7

VDI Halter

b,

b.

hs

*
=
hs
\

h.
1
2

i
7

/

(

.

h-

L ?21\ +
i
GroBe d, b, b, h* h, h, h, h, I +0s |, kg Bestell-Nr.
20x16x30 20 75 50 1642 22 30 25 23 16 30 08 1125571616
20x16x40 20 75 50 1642 22 30 25 23 26 40 1 112.5571626
30x20x40 30 100 65 20/16 29 38 35 28 22 40 1,9 113.5572022
40x25x44 40 18 755 25/20 34 48 425 - 22 44 32 1145572522
50x32x55 50 130 80 32/25 41 60 50 - 30 55 54 1155573230
60x32x60 60 145 825 32/25 41 625 625 - 30 60 82 1165573230
Vierkant-Queraufnahmen, Uberkopf links lang, Form B8
b,
L
b,
L
< < j
& :5 AN NL_ /, \\L
- - 5‘ T \:**”,
— & 4,4:\%
< o Ly
T
GroBe d, b, b, h* h, h, h, h, I, +0s L, kg Bestell-Nr.
20x16x30 20 75 50 16/12 22 30 25 23 16 30 08 1125581616
20x16x40 20 75 50 16/12 22 30 25 23 26 40 1 112.5581626
30x20x40 30 100 65 20/16 29 38 35 28 22 40 19 113.5582022
30x20x60 30 100 65 20/16 29 38 35 28 42 60 28 113.5582042
40x25x44 40 118 755 25/20 34 48 425 -2 4 32 114.5582522
50x32x55 50 130 80 32/25 41 60 50 - 3 55 54 115.5583230
60x32x60 60 145 825 32/25 41 625 625 - 3 60 82 116.5583230
®
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Werkzeughalter
DIN 69880 Form C

Vierkant-Langsaufnahmen, rechts, Form C1

VDI Halter

1 b
I b 2,/ 8
. ] 1
< ‘\
N / | N
= - . 1 .
k) ! g o
E AT 4 =
== < ol
H‘ — J
| b3]
GroBe d, b b, h* h, h h h 1L L I kg  Bestell-Nr
20x 16 20 52 27 162 22 25 30 23 55 7 30 09  112.5611655
20x 16 20 65 40 16/12 22 25 30 23 50 - 30 09 1125611650
30x 20 30 70 35 2016 29 28 38 30 70 10 30 18 1135612070
40x 25 40 85 425 25020 34 325 48 - 8 125 30 32 1145612585
50 x 32 50 100 50 32/25 41 35 60 - 100 16 40 55 11556132100
60 x 32 60 125 625 32/25 41 425 625 - 125 16 40 95 11656132125
Vierkant-Langsaufnahmen, links, Form C2
b4
1 b
13 bs
BEN
I}
rel \\2
~ (I L]
< . ol ‘+\P
A =S 5,
I T
GroBe d b, b b h* h h h h | , |, kg Bestell-Nr
20x16 20 65 40 26 16/12 22 25 30 23 50 - 30 09 112.5621650
30x20 30 76 41 23 20/16 29 28 38 30 70 10 30 1,8 113.5622070
40x25 40 90 475 255 25/0 34 325 48 - 8 125 30 32 1145622585
50x32 50 105 55 305 3225 41 35 60 - 100 16 40 55 11556232100
60x32 60 125 62,5 325 3225 41 425 625 - 125 16 40 95 116.56232125
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Werkzeughalter
DIN 69880 Form C

Vierkant-Langsaufnahmen, Uberkopf rechts, Form C3

VDI Halter

b 1
1 b,
]a b3
|
&i =1
(&)
- <
< N LN P * | .
B S R IS
N
- - 4: \;/’/
e} 4{7 -1 ?2 {\ T :rj
{
GroBe d b b, h* h, h h h L, L kg Bestell-Nr.
20x 16 20 52 27 16/12 22 30 25 23 55 7 30 0,9 112.5631655
20x 16 20 65 40 16/12 22 30 25 23 50 - 30 1,2 112.5631650
30x20 30 70 35 20/16 29 38 35 28 70 10 30 1,9 113.5632070
40x 25 40 85 42,5 25/20 34 48 42,5 - 85 125 30 3,5 114.5632585
50 x 32 50 100 50 32/25 41 60 50 - 100 16 40 59 115.56332100
60 x 32 60 125 62,5 32/25 41 625 625 - 125 16 40 10,7 116.56332125

Werkzeughalter
DIN 69880 Form C

Vierkant-Langsaufnahmen, Uberkopf links, Form C4

VDI Halter

b4
b.
L b,

/
15°

hs
hs

*
1

hs
N

|
h

7

— Rl e
,

GroBe d b b, h* h, h h h I 1, I, kg Bestell-Nr
20x16 20 65 40 1642 22 30 25 23 50 - 30 12 1125641650
30x20 30 76 41 206 29 38 35 28 70 10 30 19 1135642070
40x25 40 90 475 2520 34 48 425 - 8 125 30 35 114.5642585
50x32 50 105 55 3225 41 60 50 - 100 16 40 59 11556432100
60x32 60 125 625 3225 41 625 625 - 125 16 40 107 116.56432125
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Werkzeughalter
DIN 69880 Form E

Form E1
1
1
1
d.
I I -
5| © A - ©
A ig/
L
10,2
GroBe d d,* d, d, d, d, h h, 1% I I I kg Bestell-Nr
20x 16 20 16 36 12 Mi10x1 50 23 23 67 54 18 15 35 07 112.5701667
20x20 20 20 40 12 Mioxi 50 23 23 67 54 18 15 35 07 112.5702067
20x 25 20 25 45 17 Mi2x1 50 23 23 71 59 18 17 40 0,8 112.5702571
30x16 30 16 36 12 MioxI 68 28 30 67 54 22 15 35 12 1135701667
30x20 30 20 40 12 Mioxi 68 28 30 67 54 22 15 35 12  113.5702067
30x25 30 25 45 17 Mi21 68 28 30 71 59 22 17 40 12  113.5702571
30 x 32 30 32 52 24 Mi2x1 68 28 30 75 63 22 20 44 1,3 113.5703275
30x40 30 40 60 32 Mi6xI 68 28 30 90 73 22 22 50 16 113.5704090
40x16 40 16 36 12 MiOx1 83 325 - 67 54 22 15 35 18 1145701667
40x20 40 20 40 12 M10x1 83 325 - 67 54 22 15 35 18 114.5702067
40x 25 40 25 45 17 Mi2x1 83 325 - 75 59 22 17 40 1,9 114.5702575
40x32 40 32 52 24 Mia1 83 325 - 75 63 22 20 44 2 1145703275
40x40 40 40 60 32 Mi6xI 83 325 - 90 73 22 22 54 22 1145704090
50x20 50 20 40 12 MiOxi 98 35 - 67 54 30 15 35 29 1155702067
50x25 50 25 45 17 Mi21 98 35 - 80 59 30 17 40 31 1155702580
50x32 50 32 52 24 Mi2d 98 35 - 80 63 30 20 44 31 1155703280
50x40 50 40 60 32 Miexi 98 35 - 100 73 30 22 54 32 11557040100
50x50 50 50 70 42 Miex1 98 35 - 100 8 30 24 60 35 11557050100
60x20 60 20 40 12 Miox1 123 425 - 80 54 30 15 35 45 116.5702080
60x25 60 25 45 17 Mi2d 123 425 - 80 59 30 17 40 46 116.5702580
60 x 32 60 32 52 24 Mi12x1 123 425 - 80 63 30 20 44 47 116.5703280
60x40 60 40 60 32 Miexl 123 425 - 100 73 30 22 54 49  116.57040100
60X50 60 50 70 42 Miex1 123 425 - 100 8 30 24 60 5 11657050100
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Werkzeughalter
DIN 69880 Form E

Zylinderaufnahmen, flr Drehwerkzeuge, Form E2

\
IZH .
= \ ! a1 = N <
o] I ) - - kol
e 8
R
L
! &
GroBe d, d, d; d, d, d, h, h, I, Iy L, G kg Bestell-Nr.
20x 8 20 8 50 9 40 M6 23 23 18 50 41 M10x1 0,6 112.5710850
20x10 20 10 50 9 40 M6 23 23 18 50 4 M10x1 0,6 112.5711050
20x12 20 12 50 9 40 M8 23 23 18 50 41 M10x1 0,6 112.5711250
20x 16 20 16 50 9 40 M8 23 23 18 50 41 M10x1 0,6 112.5711650
20x 20 20 20 50 9 50 M8 23 23 - 50 41 M10x1 0,6 112.5712050
20x 25 20 20 50 9 50 M8 - 23 - 60 51 M10x1 0,6 112.5712560
30x8 30 8 68 16,5 55 M6 28 30 22 60 51 M18x1,5 0,6 113.5710860
30x10 30 10 68 16,5 55 M6 28 30 22 60 51 Mi18x1,5 0,6 113.5711060
30x12 30 12 68 16,5 55 M8 28 30 22 60 51 M18x1,5 0,6 113.5711260
30x 16 30 16 68 16,5 55 M8 28 30 22 60 51 M18x1,5 0,6 113.5711660
30x20 30 20 68 16,5 55 M8 28 30 22 60 51 M18x1,5 1,3 113.5712060
30x 25 30 25 68 16,5 55 M8 28 30 22 60 51 Mi18x1,5 1,2 113.5712560
30x 32 30 32 68 16,5 68 M8 28 30 - 75 61 Mi18x1,5 1,6 113.5713275
40x 8 40 8 83 20,5 5o M8 325 - 22 75 61 M22x1,5 2,1 114.5710875
40x10 40 10 83 20,5 5 M8 32,5 - 22 75 61 M22x1,5 2,1 114.5711075
40x12 40 12 83 20,5 55 M8 325 - 22 75 61 M22x1,5 2,1 114.5711275
40x16 40 16 83 20,5 55 M10 32,5 - 22 75 61 M22x1,5 2,1 1145711675
40 x 20 40 20 83 205 55 M10 32,5 - 22 75 61 M22x1,5 2 114.5712075
40x 25 40 25 83 205 55 M10 32,5 - 22 75 61 M22x1,5 1,9 114.5712575
40 x 32 40 32 83 205 83 M10 32,5 - - 75 61 M22x1,5 2,4 114.5713275
40x 40 40 40 83 205 83 M10 325 - - 90 76 M22x1,5 2,5 114.5714090
50x 12 50 12 98 26,5 68 M10 35 - 30 90 76  M28x1,5 3,6 115.5711290
50x 16 50 16 98 26,5 68 M10 35 - 30 90 76 M28x1,5 3,5 115.5711690
50 x 20 50 20 98 26,5 68 M12 85 - 30 90 76 M28x1,5 3,4 115.5712090
o
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Werkzeughalter

DIN 69880 Form E

Zylinderaufnahmen, fir Drehwerkzeuge, Form E2

VDI Halter

Groke d d d d d d h h I, ls L G kg  Bestell-Nr.
50 x 25 50 25 98 265 68 M12 35 - 3 9 76 M2815 3,3 1155712590
50 x 32 50 32 98 265 68 Mi2 35 - 30 9 76 M28x15 32  115.5713290
50x40 50 40 98 265 98 M2 35 - - 90 76 M28x1,5 38 1155714090
50x50 50 50 98 265 98 M12 35 - - 100 86 M28x1,5 36 11557150100
60 x 16 60 16 123 405 68 M10 425 - 30 90 76 M42x1,5 5 116.5711690
60 x 20 60 20 123 405 68 Mi12 425 - 30 9 76 M42x1,5 48 116.5712090
60x25 60 25 123 405 68 MI2 425 - 30 90 76 M4x15 48 1165712590
60 x 32 60 32 123 405 68 Mi12 425 - 30 9 76 M42x1,5 46  116.5713290
60 x 40 60 40 123 405 98 M12 425 - 30 9 76 M42x1,5 6,1 116.5714090
60x50 60 50 123 405 98 M12 425 - 30 100 86 M42d5 61 11657150100
Werkzeughalter
DIN 69880 Form E
VDI Halter
System Ortlieb, Form E3
1
5L
Spannbereich d, d; d, Iy I, h, h, G kg  Bestell-Nr.
2-16 20 50 43 18 57 23 23 M10x1 0,6 112.1301657
2-25 30 68 60 22 75 28 30 M18x1,5 1,3 113.1302575
2-25 40 83 60 22 75 32,5 - M22x1,5 1,8 114.1302575
4-32 40 83 72 2 90 32,5 = M22x1,5 2,2 114.1303290
2-25 50 98 60 30 75 35 - M28x1,5 2,8 115.1302575
4-32 50 98 72 30 90 35 - M28x15 32 1151303290
4-32 60 123 72 30 90 42,5 - M42x1,5 43 116.1303290
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Werkzeughalter
DIN 69880 Form E

Fir Regofix Spannzangen, Form E4

< | B
I i — I { 5

K B -
FuttergroBe Spannbzereich d, d, d, b, L, ly ly h h, G kg Bestell-Nr.
ER16 0,5-10 20 50 28 - 18 30 40 23 23 Mi0x1 0,4 112.130E340
ER25 1,0-16 20 50 42 - 18 38 50 23 23 M1i0x1 0,6  112.130E550
ER25 1,0-16 30 68 42 30 22 63 57 28 30 Mi18x1,5 1 113.130E557
ER32 2,0-20 30 68 50 30 22 63 62 28 30 Mi18&1,5 1,1  113.130E662
ER40 3,0-26 30 68 63 30 22 61 75 28 30 Mi18&1,5 1,3 113.130E775
ER25 1,0-16 40 83 42 - 22 63 75 325 - M22x15 1,5 114.130E575
ER32 2,0-20 40 83 50 - 22 63 75 325 - M22x1,5 1,6 114.130E662
ER40 3,0-26 40 83 63 - 22 61 75 325 - M22x15 1,8  114.130E775
ER40 3,0-26 50 98 63 - 3 61 75 35 - M28x15 24  115.130E775
ER40 3,0-26 60 123 63 - 30 61 75 425 - M42x15 42  116.130E775
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Werkzeughalter

DIN 69880 Form F

Kegelaufnahme fiir Kegelschéfte
mit Austreiblappen, Form F

/A

Lo L
! —
ol o © s
it
L
L
d MK d, d, d, d h h | , L1, kg Bestell-Nr
20 1 50 12,065 - 135 230 23 23 - 16 12 06 112.061123
30 1 68 12,065 - 135 280 30 27 - 16 12 08 113.061127
30 2 68 17,780 - 195 280 30 27 - 20 12 09 113061227
30 3 68 23825 - 245 280 30 50 - 30 12 12 113.061350
40 2 83 17780 55 195 325 -3 2 20 12 15 114061236
40 3 83 23825 58 245 325 - 3 2 30 12 14 114061336
40 4 83 31267 68 320 325 - 80 22 40 14 24 114061480
50 2 98 17780 55 195 350 - 3 3 20 12 27 115061236
50 3 98 23825 58 245 350 - 3 3 30 12 25 115061336
50 4 98 31267 68 320 350 - 50 30 40 14 27 115061450
60 3 123 23825 58 245 425 - 3 3 30 12 42 116.061336
60 4 123 31267 68 320 425 - 50 30 40 14 43 116.061450
60 5 123 44399 98 440 425 - 83 30 52 16 49 116.061563
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Werkzeughalter
DIN 69880 Form /

VDI Halter
Verschlussstopfen, wahlweise aus Stahl

oder Kunststoff, Form Z2

i . \ &
r . / :
<
i
o
1 5L Hinweis bei Bestellung:
d. Stahl: Bestell-Nr. mit Zusatz ,S
Kunststoff: Bestell-Nr. mit Zusatz ,K“
d, d, h, h, I, L, Stahl kg Kunsttoff kg Bestell-Nr.
20 50 23,0 23 40 16 0,3 0,1 112.581_
30 68 28,0 30 58 16 0,8 0,1 113.581_
40 83 32,5 63 20 1,3 0,1 114.581_
50 98 35,0 78 20 2,5 0,2 115.581_
60 123 42,5 94 20 41 0,3 116.581_

Werkzeughalter

DIN 69880 NC:Kurzbohrfutter

L

i ™

g

A5 H

2 -

< e

o L

Q

[
Schaft /
Spannbereich d, D L L, max kg Bestell-Nr.
30/0,5-13 30 50 60 63 2,1 113.0161396
40/0,5-13 40 50 82 91 2,6 114.0161396
40/25-16 40 57 85 96 2,6 114.0161696
50/2,5-16 50 57 85 96 3,4 115.0161696
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Gewindeschneid-

Schnellwechselfutter

Ohne Innenkihlung

VDI Halter

HH [Lomananns
s HHH—— 5
-
A
L
Schaft d, E‘;(Nm deboprey L oenausglelen d, d, I FuttergriBe kg Bestell-Nr.
Druck Zug Form A+C
30 M3-Mi2 75 15 19 36 55 1 05 113.065 19 55
30 M8-M20 125 125 31 53 76 2 1,0 113.065 31 76
40 M3-Mi2 75 15 19 36 55 1 0,9 114.065 1955
40  M8-M20 125 125 3 53 76 2 10 114.065 31 76
40 M14-M33 200 20,0 48 78 122 3 25 114.065 48 122
50  M3-Mi2 75 15 19 36 55 1 15 115.065 19 55
50  M8-M20 125 125 3 53 76 2 13 115.065 31 76
50  M14-M33 200 20,0 48 78 108 3 3,1 115.065 48 108

/A
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Werkzeughalter

DIN 69880 Reduzierbuchsen

Fr Werkzeuge mit Zylinderschaft

VDI Halter

d, d kg Bestell-Nr.
20 8 0,06 28.2008
20 10 0,04 28.2010
20 12 0,04 28.2012
20 14 0,02 28.2014
20 15 0,02 28.2015
20 16 0,02 28.2016
25 8 0,12 28.2508
25 10 0,12 28.2510
25 12 0,12 28.2512
28 14 0,10 28.2514
25 15 0,08 28.2515
25 16 0,08 28.2516
25 18 0,08 28.2518
25 20 0,06 28.2520
32 8 0,28 28.3208
32 10 0,26 28.3210
32 12 0,24 28.3212
32 14 0,24 28.3214
32 15 0,25 28.3215
32 16 0,22 28.3216
32 20 0,18 28.3220
32 25 0,12 28.3225

w /A BENZ
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Werkzeughalter

DIN 69880 Reduzierbuchsen VDI Halter
Fr Werkzeuge mit Zylinderschaft

d, d kg Bestell-Nr.
40 10 0,68 28.4010
40 12 0,66 28.4012
40 14 0,70 28.4014
40 15 0,66 28.4015
40 16 0,60 28.4016
40 18 0,62 28.4018
40 20 0,54 28.4020
40 25 0,44 28.4025
40 32 0,26 28.4032
50 20 1,10 28.5020
50 25 1,00 28.5025
50 32 0,80 28.5032
50 40 0,50 28.5040
60 25 1,70 28.6025
60 32 1,50 28.6032
60 40 1,10 28.6040
60 50 0,60 28.6050

/A BENZ v
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Spannzangen
System ER / ESX

FR11 (1 - 7) 424F

160

0
1,0
15
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0

/A

Bestell-Nr.

B134-424E-0100
B134-424E-0150
B134-424E-0200
B134-424E-0250
B134-424E-0300
B134-424E-0350
B134-424E-0400
B134-424E-0450
B134-424E-0500
B134-424E-0550
B134-424E-0600
B134-424E-0650
B134-424E-0700

424E
426E
428E

D L
11,5 18
17 27
21 315

FR16 (1 - 12) 426F

0
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5
50
9,5
6,0
6,5
7,0
2o
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0

BENZ

Werkzeugsysteme

Bestell-Nr.
B134-426E-0100
B134-426E-0150
B134-426E-0200
B134-426E-0250
B134-426E-0300
B134-426E-0350
B134-426E-0400
B134-426E-0450
B134-426E-0500
B134-426E-0550
B134-426E-0600
B134-426E-0650
B134-426E-0700
B134-426E-0750
B134-426E-0800
B134-426E-0850
B134-426E-0900
B134-426E-0950
B134-426E-1000
B134-426E-1050*
B134-426E-1100*
B134-426E-1150*
B134-426E-1200*

FR20 (1- 15) 428F

)
1,0
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0

*SondergroBen

Bestell-Nr.
B134-428E-0100*
B134-428E-0200
B134-428E-0300
B134-428E-0400
B134-428E-0500
B134-428E-0600
B134-428E-0700
B134-428E-0800
B134-428E-0900
B134-428E-1000
B134-428E-1100
B134-428E-1200
B134-428E-1300
B134-428E-1350*
B134-428E-1400*
B134-428E-1450*
B134-428E-1500*



Spannzangen

ER25 ER32 ER40

System ER / ESX
D L
430E 26 34
470E 88 40
472E 41 46
ER25 (1 - 16) 430E ER32 (2 - 22) 470E ER40 (3 - 30) 472E
0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr.
1,0 B134-430E-0100* 2,0 B134-470E-0200* 3,0 B134-472E-0300*
2,0 B134-430E-0200 3,0 B134-470E-0300 4,0 B134-472E-0400
3,0 B134-430E-0300 4,0 B134-470E-0400 5,0 B134-472E-0500
4,0 B134-430E-0400 5,0 B134-470E-0500 6,0 B134-472E-0600
5,0 B134-430E-0500 6,0 B134-470E-0600 7,0 B134-472E-0700
6,0 B134-430E-0600 7,0 B134-470E-0700 8,0 B134-472E-0800
7,0 B134-430E-0700 8,0 B134-470E-0800 9,0 B134-472E-0900
8,0 B134-430E-0800 9,0 B134-470E-0900 10,0 B134-472E-1000
9,0 B134-430E-0900 10,0 B134-470E-1000 11,0 B134-472E-1100
10,0 B134-430E-1000 11,0 B134-470E-1100 12,0 B134-472E-1200
11,0 B134-430E-1100 12,0 B134-470E-1200 13,0 B134-472E-1300
12,0 B134-430E-1200 13,0 B134-470E-1300 14,0 B134-472E-1400
13,0 B134-430E-1300 14,0 B134-470E-1400 15,0 B134-472E-1500
14,0 B134-430E-1400 15,0 B134-470E-1500 16,0 B134-472E-1600
15,0 B134-430E-1500 16,0 B134-470E-1600 17,0 B134-472E-1700
16,0 B134-430E-1600 17,0 B134-470E-1700 18,0 B134-472E-1800
18,0 B134-470E-1800 19,0 B134-472E-1900
19,0 B134-470E-1900 20,0 B134-472E-2000
20,0 B134-470E-2000 21,0 B134-472E-2100
21,0 B134-470E-2100* 22,0 B134-472E-2200
22,0 B134-470E-2200* 23,0 B134-472E-2300
24,0 B134-472E-2400
25,0 B134-472E-2500
26,0 B134-472E-2600
27,0 B134-472E-2700*
28,0 B134-472E-2800*
29,0 B134-472E-2900*
30,0 B134-472E-3000*
*SondergréBen

/A BENZ
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Spannzangen

Extra Precision < 5 |

System ER / ESX

.

ER16 (1 - 10) 426F

162

0
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3.5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0

/A

Bestell-Nr.

B134-426E-0100UP
B134-426E-0150UP
B134-426E-0200UP
B134-426E-0250UP
B134-426E-0300UP
B134-426E-0350UP
B134-426E-0400UP
B134-426E-0450UP
B134-426E-0500UP
B134-426E-0550UP
B134-426E-0600UP
B134-426E-0650UP
B134-426E-0700UP
B134-426E-0750UP
B134-426E-0800UP
B134-426E-0850UP
B134-426E-0900UP
B134-426E-0950UP
B134-426E-1000UP

BENZ

Werkzeugsysteme

426E
430E
470E
470E
470E

D L
17 27
21 31,5
26 34
33 40
41 46

ER20 (1 - 13) 428F

0
1,0
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0

*SondergroBen

Bestell-Nr.
B134-428E-0100UP*
B134-428E-0200UP
B134-428E-0300UP
B134-428E-0400UP
B134-428E-0500UP
B134-428E-0600UP
B134-428E-0700UP
B134-428E-0800UP
B134-428E-0900UP
B134-428E-1000UP
B134-428E-1100UP
B134-428E-1200UP
B134-428E-1300UP



Spannzangen
Extra Precision < 5 |

Extra Precision

System ER / ESX <5 1
ER25 (1 - 16) 430E ER32 (2 - 20) 470E ER40 (3 - 26) 472E
0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr.

1,0 B134-430E-0100UP* 2,0 B134-470E-0200UP* 3,0 B134-472E-0300UP*
2,0 B134-430E-0200UP 3,0 B134-470E-0300UP 4,0 B134-472E-0400UP
3,0 B134-430E-0300UP 4,0 B134-470E-0400UP 5,0 B134-472E-0500UP
4,0 B134-430E-0400UP 5,0 B134-470E-0500UP 6,0 B134-472E-0600UP
5,0 B134-430E-0500UP 6,0 B134-470E-0600UP 7,0 B134-472E-0700UP
6,0 B134-430E-0600UP 7,0 B134-470E-0700UP 8,0 B134-472E-0800UP
7,0 B134-430E-0700UP 8,0 B134-470E-0800UP 9,0 B134-472E-0900UP
8,0 B134-430E-0800UP 9,0 B134-470E-0900UP 10,0 B134-472E-1000UP
9,0 B134-430E-0900UP 10,0 B134-470E-1000UP 11,0 B134-472E-1100UP
10,0 B134-430E-1000UP 11,0 B134-470E-1100UP 12,0 B134-472E-1200UP
11,0 B134-430E-1100UP 12,0 B134-470E-1200UP 13,0 B134-472E-1300UP
12,0 B134-430E-1200UP 13,0 B134-470E-1300UP 14,0 B134-472E-1400UP
13,0 B134-430E-1300UP 14,0 B134-470E-1400UP 15,0 B134-472E-1500UP
14,0 B134-430E-1400UP 15,0 B134-470E-1500UP 16,0 B134-472E-1600UP
15,0 B134-430E-1500UP 16,0 B134-470E-1600UP 17,0 B134-472E-1700UP
16,0 B134-430E-1600UP 17,0 B134-470E-1700UP 18,0 B134-472E-1800UP

18,0 B134-470E-1800UP 19,0 B134-472E-1900UP

19,0 B134-470E-1900UP 20,0 B134-472E-2000UP

20,0 B134-470E-2000UP 21,0 B134-472E-2100UP

22,0 B134-472E-2200UP
23,0 B134-472E-2300UP
24,0 B134-472E-2400UP
25,0 B134-472E-2500UP
26,0 B134-472E-2600UP

*SondergroBen

/A BENZ =
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Spannzangen-Satze mit Holzsockel

System ER / ESX
D L
426E 17 27
430E 21 SIES)
470E 26 34
470E 33 40
470E 41 46

ER 40 (3-26) 472 E —
23 Spannzangen —ER 32 (2-20) 470 E
4-26 mm @, 1 mm gestuft 18 Spannzangen

3-20 mm @, 1 mm gestuft
Bestell-Nr. B134-472E

Bestell-Nr. B134-470E

zusétzlich (wie Abbildung)
gegen Mehrpreis
1 Spannzange mit 3 mm @

Bestell-Nr. B134-472E-0300

ER 25 (2-16) 430 E J

15 Spannzangen
2-16 mm @, 1 mm gestuft

Bestell-Nr. B134-430E

zusétzlich (wie Abbildung) — ER20(2-13) 428 E ER 16 (1-10) 426 E

gegen Mehrpreis 12 Spannzangen 10 Spannzangen

1 Spannzange mit 1 mm @ 2-13mm @, 1 mm gestuft 1-10 mm @, 1 mm gestuft
Bestell-Nr. B134-430E-0100 Bestell-Nr. B134-428E Bestell-Nr. B134-426E

o /A BENZ
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Spannzangen

fur Gewindebohrer

System ER / ESX, DIN 6499, 8°
mit Vierkantaufnahme ohne Langenausgleich

ER16 ER20 ER25

:’_;z,;-ﬁ;t d, L
—-f_—_tt;];n\_ ER16 17 27
Wil N
ES=! ) ER20 21 31
A\—VZ ER25 2% 35
— ER32 33 40
I ER40 41 46
ER16 ER20
0x O Bestell-Nr. ox O Bestell-Nr.
3,5x2,7 B134-E3-035027 45x34 B134-E4-045034
45x3,4 B134-E3-045034 5,5x4,2 B134-E4-055042
55x4,2 B134-E3-055042 6,0x4,9 B134-E4-060049
6,0 x 4,9 B134-E3-060049 6,3x5,0 B134-£4-063050
6,3x5,0 B134-E3-063050 7,0x5,5 B134-E4-070055
7,0x5,5 B134-E3-070055 8,0x6,2 B134-E4-080062
8,0x6,2 B134-E3-080062 9,0x7,0 B134-£4-090070
9,0x7,0 B134-E3-090070 10,0x 8,0 B134-E4-100080
11,0x9,0 B134-E4-110090
ER25
0x 0O Bestell-Nr.
45x34 B134-E5-045034
6,0x4,9 B134-E5-060049
6,3%5,0 B134-E5-063050
7,0x5,5 B134-E5-070055
8,0x6,2 B134-E5-080062
9,0x7,0 B134-E5-090070
10,0x 8,0 B134-E5-100080
11,0x9,0 B134-E5-110090
12,0x9,0 B134-E5-120090
14,0x11,0 B134-E5-140110
16,0x 12,0 B134-E5-160120
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Spannzangen

fur Gewindebohrer
System ER / ESX, DIN 6499, 8°

mit Vierkantaufnahme ohne Langenausgleich

ER32 ER40

ER32 ER40
0x0O Bestell-Nr. ox0O Bestell-Nr.
45x34 B134-E6-045034 7,0x5,5 B134-E7-070055
6,0x4,9 B134-E6-060049 8,0x6,2 B134-E7-080062
7,0x55 B134-E6-070055 9,0x7,0 B134-E7-090070
8,0x6,2 B134-E6-080062 10,0x 8,0 B134-E7-100080
9,0x7,0 B134-E6-090070 11,0x9,0 B134-E7-110090
10,0x 8,0 B134-E6-100080 12,0x9,0 B134-E7-120090
11,0x9,0 B134-E6-110090 14,0x11,0 B134-E7-140110
12,0x9,0 B134-E6-120090 16,0x 12,0 B134-E7-160120
14,0x11,0 B134-E6-140110 18,0x 14,5 B134-E7-180145
16,0x 12,0 B134-E6-160120 20,0x 16,0 B134-E7-200160
18,0x 14,5 B134-E6-180145 22,0x 18,0 B134-E7-220180
20,0x 16,0 B134-E6-200160
Spannzangen
fir Gewindebohrer
System ER / ESX, DIN 6499, 8°
mit Vierkantaufnahme mit Langenausgleich
d, L
‘ I ~ay ER16 17 27
%H ””” ,,;+ MHMWMM;W ER20 21 31
= : ER25 26 32
5 : ER32 33 405
ER40 4 54

w /A BENZ
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Spannzangen

fur Gewindebohrer

System ER / ESX, DIN 6499, 8° ER32 ER40
mit Vierkantaufnahme mit Langenausgleich

ER16 ER20 ER25

ER16 ER20
0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr.
2,5 B134-A3-0250 2,5 B134-A4-0250
2,8 B134-A3-0280 2,8 B134-A4-0280
35 B134-A3-0350 35 B134-A4-0350
4,0 B134-A3-0400 4,0 B134-A4-0400
4,5 B134-A3-0450 4,5 B134-A4-0450
5,0 B134-A3-0500 5,0 B134-A4-0500
6,0 B134-A3-0600 6,0 B134-A4-0600
7,0 B134-A4-0700
ER25 ER32
0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr.
2,5 B134-A5-0250 45 B134-A6-0450
2,8 B134-A5-0280 5,0 B134-A6-0500
3,5 B134-A5-0350 6,0 B134-A6-0600
4,0 B134-A5-0400 7,0 B134-A6-0700
4,5 B134-A5-0540 8,0 B134-A6-0800
5,0 B134-A5-0500 9,0 B134-A6-0900
6,0 B134-A5-0600 10,0 B134-A6-1000
7,0 B134-A5-0700 11,0 B134-A6-1100
8,0 B134-A5-0800 12,0 B134-A6-1200
9,0 B134-A5-0900
10,0 B134-A5-1000
ER40
0 Bestell-Nr.
6,0 B134-A7-0600
7,0 B134-A7-0700
8,0 B134-A7-0800
9,0 B134-A7-0900
10,0 B134-A7-1000
11,0 B134-A7-1100
12,0 B314-A7-1200
14,0 B134-A7-1400
16,0 B134-A7-1600
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Spannzangen
DIN 6388, Form B

1 (2 - 16) 415E (2 - 25) 462F
T 1 0  Bestell-Nr 0  Bestell-Nr

2,0 B134-415E-0200 2,0 B134-462E-0200

L 2,5 B134-415E-0250 2,5 B134-462E-0250

l 3,0 B134-415E-0300 3,0 B134-462E-0300

815 B134-415E-0350 3,5 B134-462E-0350

4,0 B134-415E-0400 4,0 B134-462E-0400

4,5 B134-415E-0450 45 B134-462E-0450

L L 5,0 B134-415E-0500 5,0 B134-462E-0500

415E 25,5 40 55 B134-415E-0550 585 B134-462E-0550

462E 30,05 52 6,0 B134-415E-0600 6,0 B134-462E-0600

567 E 437 60 65  B134-415E-0650 65  B134-462E-0650

7,0 B134-415E-0700 7,0 B134-462E-0700

7,5 B134-415E-0750 7,5 B134-462E-0750

8,0 B134-415E-0800 8,0 B134-462E-0800

8,5 B134-415E-0850 8,5 B134-462E-0850

9,0 B134-415E-0900 9,0 B134-462E-0900

9,5 B134-415E-0950 9,5 B134-462E-0950

10,0 B134-415E-1000 10,0 B134-462E-1000

10,5 B134-415E-1050 10,5 B134-462E-1050

11,0 B134-415E-1100 11,0 B134-462E-1100

11,5 B134-415E-1150 11,5 B134-462E-1150

12,0 B134-415E-1200 12,0 B134-462E-1200

12,5 B134-415E-1250 12,5 B134-462E-1250

13,0 B134-415E-1300 13,0 B134-462E-1300

13,5 B134-415E-1350 13,5 B134-462E-1350

14,0 B134-415E-1400 14,0 B134-462E-1400

14,5 B134-415E-1450 14,5 B134-462E-1450

15,0 B134-415E-1500 15,0 B134-462E-1500

15,5 B134-415E-1550 5% B134-462E-1550

16,0 B134-415E-1600 16,0 B134-462E-1600

16,5 B134-462E-1650
17,0 B134-462E-1700
17,5 B134-462E-1750
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Spannzangen

DIN 6388, Form B

(2 - 25) 462F
0 Bestell-Nr.
18,0 B134-462E-1800
18,5 B134-462E-1850
19,0 B134-462E-1900
19,5 B134-462E-1950
20,0 B134-462E-2000
20,5 B134-462E-2050
21,0 B134-462E-2100
21,5 B134-462E-2150
22,0 B134-462E-2200
22,5 B134-462E-2250
23,0 B134-462E-2300
23,5 B134-462E-2350
24,0 B134-462E-2400
24,5 B134-462E-2450
25,0 B134-462E-2500
16,5 B134-462E-1650
17,0 B134-462E-1700
17,5 B134-462E-1750
18,0 B134-462E-1800
18,5 B134-462E-1850
19,0 B134-462E-1900
19,5 B134-462E-1950
20,0 B134-462E-2000
20,5 B134-462E-2050
21,0 B134-462E-2100
21,5 B134-462E-2150
22,0 B134-462E-2200
22,5 B134-462E-2250
23,0 B134-462E-2300
23,5 B134-462E-2350
24,0 B134-462E-2400
24,5 B134-462E-2450
25,0 B134-462E-2500

(4 - 32) 467E
0 Bestell-Nr.
4,0 B134-467E-0400
4,5 B134-467E-0450
5,0 B134-467E-0500
55 B134-467E-0550
6,0 B134-467E-0600
6,5 B134-467E-0650
7,0 B134-467E-0700
7,5 B134-467E-0750
8,0 B134-467E-0800
8,5 B134-467E-0850
9,0 B134-467E-0900
9,5 B134-467E-0950
10,0 B134-467E-1000
10,5 B134-467E-1050
11,0 B134-467E-1100
11,5 B134-467E-1150
12,0 B134-467E-1200
12,5 B134-467E-1250
13,0 B134-467E-1300
J11885! B134-467E-1350
14,0 B134-467E-1400
14,5 B134-467E-1450
15,0 B134-467E-1500
585! B134-467E-1550
16,0 B134-467E-1600
16,5 B134-467E-1650
17,0 B134-467E-1700
17,5 B134-467E-1750
18,0 B134-467E-1800

(4 - 32) 467E
0 Bestell-Nr.
19,0 B134-467E-1900
19,5 B134-467E-1950
20,0 B134-467E-2000
20,5 B134-467E-2050
21,0 B134-467E-2100
21,5 B134-467E-2150
22,0 B134-467E-2200
22,5 B134-467E-2250
23,0 B134-467E-2300
23,5 B134-467E-2350
24,0 B134-467E-2400
24,5 B134-467E-2450
25,0 B134-467E-2500
25,5 B134-467E-2550
26,0 B134-467E-2600
26,5 B134-467E-2650
27,0 B134-467E-2700
27,5 B134-467E-2750
28,0 B134-467E-2800
28,5 B134-467E-2850
29,0 B134-467E-2900
29,5 B134-467E-2950
30,0 B134-467E-3000
30,5 B134-467E-3050
31,0 B134-467E-3100
I B134-467E-3150
32,0 B134-467E-3200

/A BENZ
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169



Prazision-Anzugsbolzen

1
1
|
|

1
L
{

d3 dg ds d,
} 4 4 H-
| AL
- |y
f—— | —————————]
SK Norm d, d, d, d, d, I, l, Bestell-Nr.
30 DIN 69872A M12 13 13 9 4 44 24 090.0791
40 DIN 69872A M16 17 19 14 7 54 26 080.0791
50 DIN 69872A M24 25 28 21 11,5 74 34 042.0792
40 DIN 69872B M16 17 19 14 54 26 040.07934
50 DIN 698728 M24 25 28 21 74 34 042.07926
40 ISO/DIS 7388 Il B M16 17 18,95 12,95 7,35 44,5 16,4 040.0792
50 ISO/DIS 7388 Il B M24 25 29,1 196 11,55 655 25,55 042.0794
40 DIN 2080~ M16 17 25 21 7 93 25 040.07922
50 DIN 2080~ M24 25 39,3 32 7 65 25 042.0797

*Innengewinde

Material: Stahl mit 1000N/mm? Festigkeit
Ausfiihrung: gehartet 58 + 2 HRc
®
m /A BENZ
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Prazision-Anzugsbolzen

d;

hd

!
ds de — —- 4 4 d: Tl AR T 19 &
E i 1 h?
I I
L U]
SK Norm d, d, d, d, d, I, l, Bestell-Nr.
40 MAS BT 45° M16 17,0 15 10 60 35 039.0792
40 MAS BT 45° M16 17,0 51 10 5 60 35 039.07933
50 MAS BT 45° M24 25,0 23 17 85 45 011.079
50 MAS BT 45° M24 25,0 23 17 6 85 45 011.07919
30 MAS BT 60° M12 12,5 11 7 43 23 143.07904
40 MAS BT 60° M16 17,0 15 10 60 35 039.0793
40 MAS BT 60° M16 17,0 15 10 5 60 35 039.07939
50 MAS BT 60° M24 25,0 23 17 85 45 011.0794
50 MAS BT 60° M24 25,0 23 17 6 85 45 011.07922
40 MAS BT 90° M16 17,0 15 10 60 35 039.0794
40 MAS BT 90° M16 17,0 15 10 5 60 35 039.07954
50 MAS BT 90° M24 25,0 23 17 85 45 011.0793
50 MAS BT 90° M24 25,0 23 17 6 85 45 011.07921
!

ARl

s
y Mit 0-Ring in der Bohrung

SK Norm d, d, d, d, d, I, l, Bestell-Nr.
40 JIS B 6339 M16 17 19 14 4 54 29 039.07953
40 JIS B 6339 M16 17 19 14 5,9 54 29 039.07952
40 JIS B 6339 M16 17 19 14 5,5/4,0 54 29 039.07960
40  JISB6339 M16 17 19 14 7 54 29 039.07957
40 CAT metr. M16 17 18,8 12,45 7 41,26 16,26 038.0796
40 CAT metr. M16 17 18,8 12,45 7 41,26 16,26 038.07973
50 CAT metr. M24 25 28,95 20,9 10 65,4 25,4 012.0793
40 Deckel S 20x2 M16 17 23 S20x2 54 26 040.07937

/A
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Ersatzteile / Zubehor

Spannschrauben DIN 1835-B

d1
6
8
10
12
14
16
18
20
25
32
40

Bestell-Nr.

D01835-M060010
D01835-M080010
D01835-M100012
D01835-M120016
D01835-M120016
D01835-M140016
D01835-M140016
D01835-M160016

D01835-M180020M
D01835-M200020M
D01835-M200025M

Uberwurfmuttern DIN 6499

Spannbereich

1-10 (ER16)

1 - 13 (ER20)

1 -16 (ER25)

2 - 20 (ER32)

3 - 26 (ER40)

Bestell-Nr.

B135-E3
M22x1,5

B135-E4
M25x1,5

B135-E5
M32x1,5

B135-E6
M40x1,5

B135-E7
M50x1,5

Spannschlussel flr
Spannzangenfutter ER/ESX

172

Spannbereich

1-10 (ER16)

1 - 13 (ER20)

1-16 (ER25)

2 - 20 (ER32)

3 - 26 (ER40)

/A

Bestell-Nr.

B135-E3
M22x1,5

B135-E4
M25x1,5

B135-E5
M32x1,5

B135-E6
M40x1,5

B135-E7
M50x1,5

BENZ

Werkzeugsysteme

Uberwurfmuttern DIN 6388
Spannbereich Bestell-Nr.
2-16 MEn 15
i
3-32 MeDx 2

Hakenschllssel fiir Spannzangenfutter
DIN 6388

Spannbereich Bestell-Nr.
2-16 D01810A040042
2-25 D01810A058062
4-32 D01810A068075

Fraseranzugschrauben DIN 6367

Spannbereich Gewinde Bestell-Nr.
16 M8 D06367-M080
22 M10 D06367-M100
27 M12 D06367-M120
32 M16 D06367-M160
40 M20 D06367-M200
50 M24 D06367-M240

Mitnehmerringe DIN 6366

Spannbereich GroBe Bestell-Nr.
16 16x 10 D06366-016010
22 22x12 D06366-022010
27 27x12 D06366-027012
32 32x14 D06366-032014
40 40x 14 D06366-040014
50 50x 16 D06366-050016



Ersatzteile / Zubehor

Passfedern

Spannbereich

16
22
27
32
40
50

Schiiissel DIN 6368

GroBe

4x4x20
6x6x22
7TX7x25
8x7x30
10x 8 x 32
12 x 8 x 36

Bestell-Nr.

fur Fraseranzugschrauben

Spannbereich

Spannmuttern mit AuBengewinde

ER
1
16
20
25
32
40

16
22
27
32
40
50

Spannbereich

1.7
1-10
1-13
2-16
2-20
4-26

L2

|

FE
_/

Bestell-Nr.

D06368-080
D06368-100
D06368-120
D06368-160
D06368-200
D06368-240

B
75
7,6
8,5
8,8
9,8
11,7

07.997.632
07.997.240
07.997.748
07.997.258
07.997.070
07.997.050

C

M18 x 1
M24 x 1
M28 x 1,5
M32x1,5
M40 x 1,5
M50 x 1,5

Mitnehmersteine DIN 2097 fur Aufsteckdorne

Spannbereich Bestell-Nr.

22 08.999.250

27 08.999.760

32 08.999.278

40 08.999.089

50 08.999.120

Mitnehmerringe DIN 6366
Spannbereich Gewinde Bestell-Nr.

6 M6 x 6 03.999.106AWS
8 M8 x 7,5 03.999.108AWS
10 M10 x 8 03.999.110AWS
12 M12x 8 03.999.112AWS
14 M12x 8,5 03.999.114AWS
16 M14 x 8,5 03.999.116AWS
18 M14 x 8,5 03.999.118AWS
20 M16 x 10 03.999.120AWS
25 M18x2x 11,5 03.999.125AWS
32 M20x2x 13 03.999.132AWS
I, l, Bestell-Nr. Preis €
1-3,2 39 B135-E1AX 30,00
0-2,6 23 B135-E3AX 30,00
0-2,5 2,3 B135-E4AX 36,00
0-1,9 2,3 B135-E5AX 37,00
0-1,1 2,5 B135-E6AX 37,00
0-1,0 2,4 B135-E7AX 37,00

/A
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Ersatzteile / Zubehor

Passende Spannschlissel

ER A(mm) B(mm) Bestell-Nr.
11 16,5 108 B136-E1AX
16 22,5 131 B136-E3AX
20 26,0 148 B136-E4AX
25 29,5 162 B136-E5AX
32 37,5 196 B136-E6AX
40 47,5 220 B136-E7AX
< O
B

Spannmuttern flir innengekuhlte Werkzeuge DIN 6499 System Regofix

ER Spannbereich d, I, Bestell-Nr.
16 1-10 28 22,5 B135-H3A
20 1-13 34 24,0 B135-H4A
25 2-16 42 25,0 B135-H5A
32 2-20 50 27,5 B135-H6A
40 4-26 63 30,5 B135-H7A
Lo
La
f Tl
il 1o
ik,
|
B

Mit AuBengewinde
ER Spannbereich B C I, L, Bestell-Nr.
16 1-10 12,5 M24 x 1 31-75 7,2 B135-E3AXC
20 1-13 13,5 M28 x 1,5 31-75 7,3 B135-E4AXC
25 2-16 13,8 M32x1,5 2,5-6,9 7,3 B135-E5AXC
32 2-20 14,9 M40 x 1,5 1,8 -6,2 7,6 B135-E6AXC
40 4-26 16,6 M50 x 1,5 1,5-5,9 7,3 B135-E7AXC

/A BENZ
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Ersatzteile / Zubehor

Dichtscheiben
ER Passend zu Spannbereich Steigend um Bestell-Nr.
16 1-10 0,5 mm B137-E3-....
20 1-13 0,5 mm B137-E4-....
25 2-16 0,5 mm B137-E5-....
32 2-20 0,5 mm B137-E6-....
40 4-26 0,5 mm B137-E7-....
Bestellbeispiel Ergebnis: Ausgewdahlte Mutter: B135-H5A
Vorgaben: zu spannender Durchmesser 6,9 mm Ausgewahlte Dichtscheibe: B137-E5-0700

Spannsystem ER25 (2-16 mm)
Bemerkung: Die Dichtscheibe Durchmesser 7 mm
Dichtet im Durchmesser-Bereich 6,6 — 7mm ab

Kihimittelibergabeeinheit

Fir HSK Gewinde Bestell-Nr.
32 M10x 1,0 708.079011
40 M12x1,0 709.079011
50 M16 x 1,0 710.079011
63 M18x1,0 711.079011
80 M20 x 1,5 712.079011
100 M24 x 1,5 713.079011

Schlussel fur Kihimitteliibergabeeeinheit

Fir HSK Bestell-Nr.
32 708.079002
40 709.079002
50 710.079002
63 711.079002
80 712.079002
100 713.079002

/A BENZ =
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Unser weiteres Produktprogramm:

Angetriebene Werkzeuge Wechselaggregate

£

Systemtechnik Spannzeuge

BENZ GmbH Werkzeugsysteme
Im Mihlegriin 12 | 77716 Haslach
Fon: +49.7832.704-0 | Fax: +49.7832.704-21

Info@benz-tools.de www.benz-tools.de
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